05/02/25, 17:31 Anotagdo de Responsabilidade Técnica ART - Lei 6.496/1977, Res. 1025/2009
B . i ART Obra ou servico
Anotacao de Responsabilidade Técnica - ART
Lei n° 6.496, de 7 de dezembro de 1977 CREA'GO 1 0202403691 62

Conselho Regional de Engenharia e Agronomia de Goias

1. Responsavel Técnico(a)
CAMILLA BATISTA DOS ANJOS GRIGOLETTO RNP: 1018488731

Titulo profissional: Engenheira Civil, Registro: 1018488731D-GO
Empresa contratada: SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCACAO - Registro CREA-GO: 089P

2. Dados do Contrato

Contratante: SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCAGAO CPF/CNPJ: 01.409.705/0001-20
Avenida Quinta Avenida, N° 212 Bairro: Setor Leste Vila Nova CEP: 74643-030

Quadra: 71 Lote: 0 Complemento: Cidade: Goiania-GO

E-Mail: Fone: (62)32013068

Contrato: 0 Celebrado em: 28/10/2021 Valor Obra/Servigo R$: 0,01

Tipo de contratante: Pessoa Juridica de Direito Publico
Acdo institucional: Nenhuma/N&o Aplicavel

3. Dados da Obra/Servigo

Rua 13, N° 11 Bairro: VILA NOVA CEP: 76510-000
Quadra: O Lote: 0 Complemento: Cidade: CRIXAS-GO
Data de Inicio: 19/12/2024 Previsdo término: 19/12/2024 Coordenadas Geogréficas: -14.5668328,-50.1009527

Finalidade: Escolar i
Proprietario(a): CENTRO DE ENSINO EM PERIODO INTEGRAL
JOAO XAVIER FERREIRA

E-Mail: Fone: (62) 32013068

CPF/CNPJ: 01.409.705/0001-20

Tipo de proprietario(a): Pessoa
Juridica de Direito Publico

4. Atividade Técnica

ATUACAO Quantidade Unidade
PROJETO ESTRUTURA METALICA 308,00 METROS QUADRADOS
PROJETO FUNDACOES PROFUNDAS 54,00 METROS
PROJETO ESTRUTURA CONCRETO ARMADO 43,00 METROS QUADRADOS

O registro da A.R.T. ndo obriga ao CREA-GO a emitir a Certiddo de Acervo Técnico (C.A.T.), a confecgdo e emisséo do
documento apenas ocorrera se as atividades declaradas na A.R.T. forem condizentes com as atribui¢gbes do(a) Profissional. As
informacbes constantes desta ART sao de responsabilidade do(a) profissional. Este documento podera, a qualquer tempo, ter

seus dados, preenchimento e atribuigbes profissionais conferidos pelo CREA-GO.
Apos a concluséo das atividades técnicas o(a) profissional devera proceder a baixa desta ART

5. Observagoes

RT DE ELABORAGAO DE PROJETO ESTRUTURAL DE FUNDAGAO TIPO ESTACA @30CM, DE ESTRUTURA DE CONCRETO ARMADO E DE
ESTRUTURA METALICA PARA AMPLIAGAO DO BLOCO 4 E DUAS PASSARELAS. TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER RIGOROSAMENTE
CONFERIDAS IN LOCO ANTES DA MONTAGEM DA ESTRUTURA. LER E RESPEITAR TODAS AS NOTAS TECNICAS, OBSERVAGCOES E
ESPECIFICACOES DE MATERIAIS DESCRITAS NO PROJETO EM QUESTAO. ESTA RT NAO SE RESPONSABILIZA PELA ESTRUTURA DE
CONCRETO EXISTENTE, QUE DEVE SER ANALISADA POR PROFISSIONAL RESPONSAVEL PELA EXECUGAO E/OU ACOMPANHAMENTO DE
OBRAS.

6. Declaragdes

Acessibilidade: Sim: Declaro atendimento as regras de acessibilidade previstas nas normas técnicas da ABNT, na legislagéo especifica e no Decreto n°
5.296, de 2 de dezembro de 2004.

7. Entidade de Classe 9. Informagdes
NENHUMA - AART é vélida somente apds a conferéncia e o CREA-GO receber a
- informagdo do PAGAMENTO PELO BANCO.
8. Assinaturas - A autenticidade deste documento pode ser verificada no site
Declaro serem verdadeiras as informagdes acima www.creago.org.br.
- A guarda da via assinada da ART sera de responsabilidade do(a)
) de de profissional e do(a) contratante com o objetivo de documentar o vinculo
Local Data contratual.

- N&o é mais necessario enviar o documento original para o CREA-GO. O
CREA-GO n&o mais afixara carimbo na nova ART.

CAMILLA BATISTA DOSKANJOS GRIGOLETTO - CPF: 981.003.781-34
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"w;‘,\,;_\‘;f Mo Adodavite

"Sabring S Vieira Valente _ www.creago.org.br atendimento@creago.org.br -CREA.GO
SECRETARIA RERSTADRDIAAEDUCACAO - CPF/CNPJ: Tel: (62) 3221-6200 Contalo Rogional o Engonharia
01.409.705/0001-2R131590-0
Valor da ART: Registrada em |Valor Pago Nosso Numero Situagao Nao possui Nao Possui
32,78 30/01/2025 R$ 32,78 28320690125016736  |Registrada/OK Livro de Ordem [CAT/CAO

https://lwww3.crea-go.org.br/art1025/funcoes/form_impressao.php?NUMERO_DA_ART=1020240369162



BANZO SUPERIOR
U150X50X2.66

ESPECIFICACOES DOS MATERIAIS:

MATERIAIS :

e PERFIS EM CHAPA DOBRADA : ASTM A36 (Fy = 250MPa, Fu = 400MPa)

e CHAPA LAMINADA : ASTM A36 (Fy = 250MPa, Fu = 400MPa )

e BARRA REDONDA SAE-1020 (Fy = 240MPa, Fu = 400MPa) - FAZER ENSAIO DE TRAGCAO

e CHUMBADOR DE EXPANSAO CONTROLADA POR TORQUE : CHB 5/8" x 4.1/2" — AGO ZINCADO

2. SOLDAGEM CONFORME AWS :
? 2.1. ACOS ESTRUTURAIS :
ELETRODO REVESTIDO : E60XX ou E70XX
‘ MIG/MAG : ER70S-X
ARCO SUBMERSO : F6X-EXXX ou F7X-EXXX
DIAGONAIS E MONTANTES ‘ DIAGONAIS E MONTANTES ELETRODO TUBULAR : E6XT-X ou E6XT-X
U143X40X2.00 U143X40X2.00 3. PINTURA:
3.1. RECOMENDACAO PARA AMBIENTES URBANOS :
‘ / PREPARO DA SUPERFICIE : JATEAMENTO ABRASIVO SECO, ATE O PADRAO Sa 2 1/2
/ TINTA DE FUNDO : PRIMER ALQUIDICO, 2 DEMAOS, 40 ym/DEMAO
‘ TINTA DE ACABAMENTO : ESMALTE ALQUIDICO, 2 DEMAOS, 40 ym/DEMAO
/ ESPESSURA TOTAL RECOMENDADA (BASE SECA) : 160 um
? ‘ ? EXPECTATIVA DE DURABILIDADE : 4-7 ANOS
\ / OBSERVAGCOES : CALCINA
¢ NN ‘ ‘ / ‘ . ? 4. AS ESPECIFICACOES DAS PROPRIEDADES DO AGO DEVEM VIR DESCRITAS NA NOTA FISCAL.
k | ) | )
Notas Gerais:
BANZO INFERIOR
U150X50X2.66 1. Medidas em milimetros, exceto onde indicado.
2. Carregamentos adotados :
Peso Proprio da estrutura = auto avaliado pelo software
Telha ceramica em geral (exceto tipo germanica e colonial) = 0,45 kN/m?
Sobrecarga de cobertura = 0,25 kN/m? (ABNT NBR 8800:2008, item B.5.1)
Presséo dinamica do vento = 0,51 kN/m? (V0=35 m/s, S1=1, S2=0,83, S3=1)
05 3. Niveis e eixos conforme arquitetura.
5 4. Todas as dimensdes sdo indicativas de projeto, sera de responsabilidade do fabricante conferir as medidas "in loco". Caso
haja necessidade de alteragéo, entrar em contato com o engenheiro autor do projeto.
5. Posicionamento dos chumbadores e niveis dos pilares com precisdo milimétrica.
- 6. Parabolt : torque ou expanséo conforme especificacdo do fabricante do fixador.
@ 7. As cotas dos detalhamentos das trelicas indicam distancia entre n6s dos eixos.
8. Corddes minimos, soldas de filete e soldas de entalhe dever&o ser executadas de acordo com a norma NBR 8800 e/ou
ANSI/AWS A2.4, sujeitas aos controles pertinentes.
9. Soldas nao especificadas deverdo ser executadas como JUNTAS SOLDADAS PRE-QUALIFICADAS, de acordo com o
Manual do AISC e o"Structural Welding Code" da AWS.

b T * 10. A inspecgéao devera certificar a qualidade das soldas, empenamentos, bitolas dos perfis e qualidade da matéria prima.
= = 11. Estrutura concebida para ter suas ligagbes soldadas na fabrica. O fabricante devera estudar as sequéncias de fabricagéo,
i " transporte e montagem, de modo a se obter em campo, somente o minimo necessario de solda.

12. A fabricagéo e a montagem deverao estar de acordo com as normas técnicas vigentes.
13. Referéncias normativas (Ultimas edigdes) : NBR 5884, NBR 8800, NBR 6120, NBR 6123, NBR 14762, ANSI/AWS A2.4.
201 280 575 1056 1056 1056 1056 1056 1056 1056 1056 575 280 [|20 14. Em caso de duvidas, consultar o projetista.
10200 FUROS PADROES e FORCA DE PROTENSAO MINIMA
Simbolo | Diémetro | Diametro Protens&o Minima (KN) Simbolo | Diémetro | Didmetro Protens&o Minima (KN)
~ Parafuso Furo A-325 A-490 Parafuso Furo A-325 A-490
® _ _
FABRICACAO DA TRELICA TRO1 (x7) T G wm | om | m | w
M12 @14 53 66 & M22 224 173 216
ESC.: 1:25 — —
jof M14 15 ' M24 @27 227 283
P> M16 2175 85 106 - M27 230 250 357
& M18 @20 — — @ M30 @33 317 453
NOTA: Os parafusos de alta resisténcia devem ser apertados de forma a se obter uma forga de protensdo adequada a cada diametro e
tipo de parafuso, independente da ligagdo ser por atrito ou por contato. Essa forga de protensdo é indicada na Tabela 15 da norma NBR
8800:2008, equivalendo a aproximadamente 70% da resisténcia a tragéo do parafuso.
BANZO SUPERIOR =
U150X50X2.66 SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCACAO
SUPERINTENDENCIA DE INFRAESTRUTURA
GERENCIA DE PROJETOS E INFRAESTRUTURA
NOTA TECNICA 1 - MONTAGEM E CONFECQAO DE PECAS SOLDADAS GERENCIA DE PROJETOS E INFRAESTRUTURA
DIAGONAIS E MONTANTES
U143X40X2.00 A . APROVADO VA
CABE AO ENGENHEIRO MECANICO/CIVIL RESPONSAVEL PELA EMPRESA FORNECEDORA
DA ESTRUTURA METALICA, INSPECIONAR E ATESTAR A QUALIDADE DA SOLDA DE _ : .
TODAS AS PECAS FABRICADAS, INDICANDO E CORRIGINDO POSSIVEIS FALHAS QUE TECNICO RESPONSAVEL PELA APROVAGAO
COMPROMETAM A SEGURANCA DA ESTRUTURA. RECOMENDA-SE QUE O MESMO EMITA
ART PARA INSPECAO, FABRICACAO E MONTAGEM DE ESTRUTURAS METALICAS. ~
? NOTA TECNICA 2 - CERTIFICACAO DOS MATERIAIS C J O O
¢ NN ‘ O FISCAL DA OBR:A DEVERA EXIGIR DO CONSTRUTOR NOTA FISCAL CON'I:ENDO TODAS C A /
‘ ‘ AS ESPECIFICACOES DOS MATERIAIS, TAIS COMO TIPO DE ACO, DIMENSOES E AM P L IA AO R E FO RMA
= ~ ESPESSURA DOS PERFIS E CHAPAS PARA CONFERENCIA DE ACORDO COM ESTE
PROJETO. ENDERECO
RUA 13 N°11, VILA NOVA, CRIXAS
SOLDAS DE ANGULO TIPICAS, SALVO ONDE INDICADO
BANZO INFERIOR . . n AREA TOTAL
U150%X50X2.66 OQ AREA DO TERRENO| AREA PERMEAB. |AREA EXISTENTE|AREA A DEMOLIR AREA A CONSTRUIR CONSTRUCAO
e Z 75% - - - - - -
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PROPRIETARIO: SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCARAgeta e Utgaesta: 01.409.705.0001-20
S / @ S C Q L Q SOLDA DE ENTALHE SOLDA DE FlLETE PREPOSTO: SABRINA SILVA VIEIRA VALENTE A131590€PF: 041.530.091-64
Espesssura min. da garganta efetiva de Solda Tamanho minimo da perna de Solda de Filete
de Penetracao parcial (a): (Pmim): Ve
7 Menor espessura do metal-base na Menor espessura do metal-base na X E S I R U I U RA M E I A L I CA
S junta (mm) a (mm) junta (mm) Pimim (MM)
" - - TIPO DE PROJETO
Aé 6.35 3 Aé 6.35 3
Acima de 6.35 até 12.5 5 Acima de 6.35 até 12.5 5 BLOCO 4
Montant . . . . A
20| 280 575 1056 1056 1056 906 150 ontante Acima de 12.5 até 19.0 6 Acima de 12.5 até 19.0 6 FABRICACAO DAS TRELICAS TRO1 E TROZ
5100 Acima de 19.0 até 37.5 8 Acima de 19.0 8 | ASSUNTO:
o 4 . . .
Banzo inferior Solda Acima de 37.5 até 57 10 Executadas somente com um passe. DATA. ESCALA. REVISAO: N° RRT/ART- ETAPAPROJETO:
-~ Acima de 57 até 152 13 OBSERVACOES: DEZEMBRO/2024 ( INDICADA ( 00 E02024036916ﬂ FABRICAGAO
FABR'CAQAO DA TREL'QA TROZ (XZ) Tipo de solda : filete continuo; Acima de 152 16 -
Comprimento : de acordo com perfil (em todo o perimetro | REV. DATA DESCRICAO VISTO
ESC.: 1:25 (OBS.: FAZER CHANFROS NA TRELICA TRO2 IN LOCO) de ligagéo entre dois perfis metalicos); Para soldas de entalhe de penetragéo Emendas e ligagbes soldadas ndo especificadas RO |17/12| EMISSAO INICIAL CAMILLA G. _
Eletrodo : tipo E60XX total, a garganta efetiva é dada sempre pela . PSR
devem atender as especificagbes técnicas de
menor espessura das partes soldadas. . . ’
soldagem para junta pré-qualificada da AWS. FOLHA:

OS DIREITOS AUTORAIS DESTE PROJETO PERTENCEM A SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCAGAO
E PROIBIDA A SUA REPRODUGAO, MODIFICAGAO E/OU ALTERAGAO. LEI 9.610/98
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DIAGONAIS E MONTANTES
U143X40X2.00
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U150X50X2.66

BANZO INFERIOR
U150X50X2.66

1830
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LISTA DE MATERIAL (BLOCO 4)
Qtde MARCAS Peso em Kg. Qualidade
PERFIL LARG. |COMPR.

PECAS POS Unit. Total Material
2 | C150X60%X20%2.00 6000.0 | PILARETE 28.2 56.4 |ASTM A36
45 | U150X50X2.66 6000.0 | BANZOS SUP. E INF. 30.0 1350.0 |ASTM A36
51| U143X40X2.00 6000.0 | DIAGONAIS E MONTANTES 20.6 1048.1 |[ASTM A36
12 | C100X40X17X2.00 6000.0 | TERCA DO BEIRAL 18.9 227.0 |ASTM A36
116 | C75X40X15%2.00 6000.0 | TERCA PADRAO 16.2 1879.2 |ASTM A36
28 | Laminado #12.7 140.0 270.0 | CH.O1 3.8 105.6 |ASTM A36
56 | PARABOLT o1/2” X 3 PARABOLT &1/2” X 3" GALVANIZADO

4666.3

20 404 1061 1061 1061 1803 1653 150
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FABRICACAO DA TRELICA TRO3 (x4)
ESC.: 1:25 (OBS.: FAZER CHANFROS NA TRELICA TRO3 IN LOCO)
2.0a oY ,Q 200 ot [Qa.
BANZO SUPERIOR Wi SHEOH
U150X50X2.66 K
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FAGA G FURC COM DIAMETRO  INTRODUZA O CHUMBADOR APERTE O PARAFUSO SOLTE O PARAFUSO, POSICIONE
E PROFUNDIDADE INDICADOS ~ MONTADO ATRAVES DO FURO ~ COM TROQUE SUFICIENTE A PEGA A SER FIXADAE DE O
E LIMPE-O EM SEGUIDA PARA EXPANDIRAJAQUETA ~ TORQUE FINAL
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@ nomina @ do furo do parafuso da joqueta |do prolongador | min.do furo | max. a ser fixada |tragdo (arrancamento) cisalhamento
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Banzo inferior Solda

ESC.:

1:25

(OBS.: FAZER CHANFROS NA TRELIGA TRO4 IN LOCO)

Tipo de solda : filete continuo;
Comprimento : de acordo com perfil (em todo o perimetro
de ligagéo entre dois perfis metalicos);

Eletrodo : tipo E60XX

Ndo foram consideradas perdas.
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ASTM A36

FABRICACAO DA CHAPA CH.01 (x28)
ESC.: 1:10 LAMINADO 270x140 #12.7

NOTA TECNICA 1 - MONTAGEM E CONFECCAO DE PECAS SOLDADAS

CABE AO ENGENHEIRO MECANICO/CIVIL RESPONSAVEL PELA EMPRESA FORNECEDORA
DA ESTRUTURA METALICA, INSPECIONAR E ATESTAR A QUALIDADE DA SOLDA DE

TODAS AS PEGAS FABRICADAS, INDICANDO E CORRIGINDO POSSIVEIS FALHAS QUE
COMPROMETAM A SEGURANCA DA ESTRUTURA. RECOMENDA-SE QUE O MESMO EMITA

ART PARA INSPECAO, FABRICACAO E MONTAGEM DE ESTRUTURAS METALICAS.

NOTA TECNICA 2 - CERTIFICAGAO DOS MATERIAIS

O FISCAL DA OBRA DEVERA EXIGIR DO CONSTRUTOR NOTA FISCAL CONTENDO TODAS
AS ESPECIFICAGOES DOS MATERIAIS, TAIS COMO TIPO DE AGO, DIMENSOES E

ESPESSURA DOS PERFIS E CHAPAS PARA CONFERENCIA DE ACORDO COM ESTE
PROJETO.

SOLDAS DE ANGULO TIPICAS, SALVO ONDE INDICADO

S——
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ESPECIFICACOES DOS MATERIAIS:

1. MATERIAIS :
e PERFIS EM CHAPA DOBRADA : ASTM A36 (Fy = 250MPa, Fu = 400MPa)
e CHAPA LAMINADA : ASTM A36 (Fy = 250MPa, Fu = 400MPa )
e BARRA REDONDA SAE-1020 (Fy = 240MPa, Fu = 400MPa) - FAZER ENSAIO DE TRAGCAO

e CHUMBADOR DE EXPANSAO CONTROLADA POR TORQUE : CHB 5/8" x 4.1/2" — AGO ZINCADO

2. SOLDAGEM CONFORME AWS :
2.1. ACOS ESTRUTURAIS :
- ELETRODO REVESTIDO : E60XX ou E70XX
MIG/MAG : ER70S-X
ARCO SUBMERSO : FEX-EXXX ou F7X-EXXX
ELETRODO TUBULAR : EBXT-X ou EBXT-X
3. PINTURA:
3.1. RECOMENDACAO PARA AMBIENTES URBANOS :
PREPARO DA SUPERFICIE : JATEAMENTO ABRASIVO SECO, ATE O PADRAO Sa 2 1/2
TINTA DE FUNDO : PRIMER ALQUIDICO, 2 DEMAOS, 40 pm/DEMAO
TINTA DE ACABAMENTO : ESMALTE ALQUIDICO, 2 DEMAOS, 40 ym/DEMAO
ESPESSURA TOTAL RECOMENDADA (BASE SECA) : 160 um
EXPECTATIVA DE DURABILIDADE : 4-7 ANOS
OBSERVACOES : CALCINA

4. AS ESPECIFICAGOES DAS PROPRIEDADES DO AGO DEVEM VIR DESCRITAS NA NOTA FISCAL.

Notas Gerais:

1. Medidas em milimetros, exceto onde indicado.
2. Carregamentos adotados :
Peso Proprio da estrutura = auto avaliado pelo software
Telha ceramica em geral (exceto tipo germanica e colonial) = 0,45 kN/m?
Sobrecarga de cobertura = 0,25 kN/m? (ABNT NBR 8800:2008, item B.5.1)
Presséo dinamica do vento = 0,51 kN/m? (V0=35 m/s, S1=1, S2=0,83, S3=1)
3. Niveis e eixos conforme arquitetura.

»

Todas as dimensdes sao indicativas de projeto, sera de responsabilidade do fabricante conferir as medidas "in loco". Caso
haja necessidade de alteragao, entrar em contato com o engenheiro autor do projeto.

Posicionamento dos chumbadores e niveis dos pilares com precisdo milimétrica.
Parabolt : torque ou expansao conforme especificagado do fabricante do fixador.

As cotas dos detalhamentos das treligas indicam distancia entre nés dos eixos.

© N o o

Corddes minimos, soldas de filete e soldas de entalhe deveréo ser executadas de acordo com a norma NBR 8800 e/ou
ANSI/AWS A2.4, sujeitas aos controles pertinentes.

9. Soldas nao especificadas deverdo ser executadas como JUNTAS SOLDADAS PRE-QUALIFICADAS, de acordo com o
Manual do AISC e o"Structural Welding Code" da AWS.
10. A inspecgéao devera certificar a qualidade das soldas, empenamentos, bitolas dos perfis e qualidade da matéria prima.

11. Estrutura concebida para ter suas ligagbes soldadas na fabrica. O fabricante devera estudar as sequéncias de fabricagéo,
transporte e montagem, de modo a se obter em campo, somente o minimo necessario de solda.

12. A fabricagéo e a montagem deverao estar de acordo com as normas técnicas vigentes.
13. Referéncias normativas (Ultimas edi¢des) : NBR 5884, NBR 8800, NBR 6120, NBR 6123, NBR 14762, ANSI/AWS A2.4.

14. Em caso de duvidas, consultar o projetista.

FUROS PADROES e FORCA DE PROTENSAO MINIMA
Simbolo | Diémetro | Diametro Protens&o Minima (KN) Simbolo | Diémetro | Didmetro Protens&o Minima (KN)
Parafuso Furo A-325 A-490 Parafuso Furo A-325 A-490
® M10 a1 — — R M20 @22 125 156
< M12 214 53 66 & M22 @24 173 216
O M14 @15 — — & M24 @27 227 283
P> M16 2175 85 106 - M27 230 250 357
& M18 @20 — — @ M30 @33 317 453
NOTA: Os parafusos de alta resisténcia devem ser apertados de forma a se obter uma forga de protensdo adequada a cada diametro e
tipo de parafuso, independente da ligagdo ser por atrito ou por contato. Essa forga de protensdo é indicada na Tabela 15 da norma NBR
8800:2008, equivalendo a aproximadamente 70% da resisténcia a tragéo do parafuso.

ESTADO DE GOIAS

SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCAGCAO
SUPERINTENDENCIA DE INFRAESTRUTURA
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NOTA TECNICA 1 - MONTAGEM E CONFECCAO DE PEGCAS SOLDADAS
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CONSIDERANDO QUE AS VIGAS DE CONCRETO DA COBERTURA DO
REFEITORIO E DA COZINHA NAO ESTAO ALINHADAS PELO TOPO,
DEVERAO SER SEGUIDAS AS SEGUINTES INDICACOES:

AS CHAPAS DE BASE INSTALADAS NA COTA ELEV.:+3,15m DEVERAO

CONTAR COM PILARETES METALICOS SOLDADOS A ELAS, COM O
OBJETIVO DE REALIZAR O NIVELAMENTO DAS TRELICAS.

A ALTURA DOS PILARETES DEVERA SER AJUSTADA NO LOCAL DE

MODO A GARANTIR QUE TODAS AS TRELICAS FIQUEM PERFEITAMENTE

ALINHADAS PELO TOPO.

CABE AO ENGENHEIRO MECANICO/CIVIL RESPONSAVEL PELA EMPRESA FORNECEDORA
DA ESTRUTURA METALICA, INSPECIONAR E ATESTAR A QUALIDADE DA SOLDA DE

TODAS AS PEGCAS FABRICADAS, INDICANDO E CORRIGINDO POSSIVEIS FALHAS QUE
COMPROMETAM A SEGURANCA DA ESTRUTURA. RECOMENDA-SE QUE O MESMO EMITA

ART PARA INSPECAO, FABRICACAO E MONTAGEM DE ESTRUTURAS METALICAS.

NOTA TECNICA 2 - CERTIFICAGAO DOS MATERIAIS

O FISCAL DA OBRA DEVERA EXIGIR DO CONSTRUTOR NOTA FISCAL CONTENDO TODAS
AS ESPECIFICAGOES DOS MATERIAIS, TAIS COMO TIPO DE AGO, DIMENSOES E

ESPESSURA DOS PERFIS E CHAPAS PARA CONFERENCIA DE ACORDO COM ESTE
PROJETO.

NOTA TECNICA 3 - MONTAGEM DE ESTRUTURA METALICA

A ESTRUTURA METALICA DE COBERTURA AQUI PROPOSTA SOMENTE DEVERA SER
MONTADA E INSTALADA SOBRE PECAS DE CONCRETO ARMADO - EM NENHUMA

HIPOTESE SOBRE ALVENARIA.

NOTA TECNICA 4 - MODELO DE TELHA E DISTANCIA DE GALGA

CORTE
ESC.: 1:10

| Elev.:+3.33m e Elev.:+3.1om

Q;Topo da viga de concreto

" VIGA DE
: CONCRETO

CH.O1
270x140 #12.7
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PLANTA VISTA
ESC.: 1:10 ESC.:

PARABOLT g1/2" x 37

DETALHE APOIO CHO1 (x28)

ESC.: 1:10

ESTE PROJETO DE ESTRUTURAS METALICAS DE COBERTURA FOI DIMENSIONADO E
DETALHADO PARA RECEBER TELHA DE BARRO TIPO PLAN, COM INCLINAGAO MINIMA
OBRIGATORIA DE 30% (OU OUTRO MODELO DE TELHA QUE REQUEIRA A MESMA
INCLINAGAO) E PARA GALGA MEDIA DE 380 mm. CABE AO EXECUTOR OBSERVAR A

DISTANCIA PREVISTA PARA A GALGA NO MANUAL TECNICO DO FABRICANTE DA TELHA
DE COBERTURA ESCOLHIDA ANTES DE SOLDAR AS TERCAS.

OBSERVACOES MONTAGEM :

Plano de solda
s/ escala

Banzo inferior

Tipo de solda : filete continuo;

Solda

Comprimento : de acordo com perfil (em todo o perimetro
de ligagao entre dois perfis metalicos);

Eletrodo : tipo E60XX

1. POR SE TRATAR DE PROJETO DE REFORMA, TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER
RIGOROSAMENTE CONFERIDAS IN LOCO ANTES DA MONTAGEM DA ESTRUTURA. CASO

HAJA NECESSIDADE DE ALTERAGCAO, ENTRAR EM CONTATO COM O RESPONSAVEL
PELO PROJETO ESTRUTURAL. O RESPONSAVEL TECNICO PELA EXECUGAO DA OBRA
PODERA FAZER PEQUENOS AJUSTES PARA COMPENSAR EVENTUAIS
INCOMPATIBILIDADES, RESPEITANDO SEMPRE AS OBSERVAGCOES DESCRITAS NESTE
PROJETO. AJUSTES MAIORES PRECISARAO DA APROVAGAO DO ENGENHEIRO AUTOR
DO PROJETO.

2. EPROIBIDO A SUBSTITUICAO DOS CHUMBADORES OU PARABOLT'S POR VERGALHOES
PARA ANCORAR A ESTRUTURA METALICA NO CONCRETO ARMADO, BEM COMO APOIAR
A ESTRUTURA DIRETAMENTE NO CONCRETO SEM A UTILIZAGAO DAS CHAPAS DE BASE
DETALHADAS EM PROJETO.

3. A INDICAGAO DE ELEVAGCAO DOS APOIOS REFERE-SE AO TOPO DAS VIGAS DE
CONCRETO DO NiVEL COBERTURA.

4. AS CHAPAS DE BASE DEVERAO SER LOCADAS NO EIXO DAS VIGAS DE CONCRETO.
ANCORAR OS CHUMBADORES EXPANSIVOS DIRETAMENTE NA ESTRUTURA DE
CONCRETO E TORQUEA-LO CONFORME ESPECIFICACAO DO FABRICANTE. ONDE
EXISTIR REBOCO OU QUALQUER OUTRO TIPO DE REVESTIMENTO, SERA NECESSARIO
FAZER SUA COMPLETA REMOCAO PARA GARANTIR CONTATO ENTRE OS
CHUMBADORES METALICOS E A ESTRUTURA EXISTENTE.

6. AS CHAPAS DE BASE DEVEM SER SOLDADAS JUNTAMENTE COM OS PILARETES
METALICOS ANTES DE SUA INSTALACAO.

7. FAZER CHANFROS IN LOCO.

8. ANTES DA MONTAGEM CONFERIR MEDIDAS DE NiVEL/ESQUADRO/PRUMO.

9. AREA DE COBERTURA (BLOCO 4) : 239,40 m2.

10. CALHAS E RUFOS DEVERAO SER DOBRADOS IN LOCO.

11. EM HIPOTESE ALGUMA SERA ADMITIDO A UTILIZAGAO DE PERFIS DISTINTOS DOS
ESPECIFICADOS NESTE PROJETO. TAL EXIGENCIA SE APLICA IGUALMENTE PARA O TIPO
DE ACO ESTRUTURAL.

12. LER E RESPEITAR TODAS AS NOTAS TECNICAS, OBSERVAGOES E ESPECIFICACOES
DESCRITAS NESTE PROJETO.

ESPECIFICACOES DOS MATERIAIS:

1. MATERIAIS :
e PERFIS EM CHAPA DOBRADA : ASTM A36 (Fy = 250MPa, Fu = 400MPa)
e CHAPA LAMINADA : ASTM A36 (Fy = 250MPa, Fu = 400MPa )
e BARRA REDONDA SAE-1020 (Fy = 240MPa, Fu = 400MPa) - FAZER ENSAIO DE TRAGCAO
e CHUMBADOR DE EXPANSAO CONTROLADA POR TORQUE : CHB 5/8" x 4.1/2" — AGO ZINCADO

2. SOLDAGEM CONFORME AWS :
2.1. ACOS ESTRUTURAIS :
- ELETRODO REVESTIDO : E60XX ou E70XX
MIG/MAG : ER70S-X
ARCO SUBMERSO : FEX-EXXX ou F7X-EXXX
ELETRODO TUBULAR : EBXT-X ou EBXT-X
3. PINTURA:
3.1. RECOMENDACAO PARA AMBIENTES URBANOS :
PREPARO DA SUPERFICIE : JATEAMENTO ABRASIVO SECO, ATE O PADRAO Sa 2 1/2
TINTA DE FUNDO : PRIMER ALQUIDICO, 2 DEMAOS, 40 pm/DEMAO
TINTA DE ACABAMENTO : ESMALTE ALQUIDICO, 2 DEMAOS, 40 ym/DEMAO
ESPESSURA TOTAL RECOMENDADA (BASE SECA) : 160 um
EXPECTATIVA DE DURABILIDADE : 4-7 ANOS
OBSERVACOES : CALCINA

4. AS ESPECIFICAGOES DAS PROPRIEDADES DO AGO DEVEM VIR DESCRITAS NA NOTA FISCAL.

Notas Gerais:

N

Medidas em milimetros, exceto onde indicado.
2. Carregamentos adotados :
Peso Proprio da estrutura = auto avaliado pelo software
Telha ceramica em geral (exceto tipo germanica e colonial) = 0,45 kN/m?
Sobrecarga de cobertura = 0,25 kN/m? (ABNT NBR 8800:2008, item B.5.1)
Presséo dinamica do vento = 0,51 kN/m? (V0=35 m/s, S1=1, S2=0,83, S3=1)
3. Niveis e eixos conforme arquitetura.

»

haja necessidade de alteragao, entrar em contato com o engenheiro autor do projeto.
Posicionamento dos chumbadores e niveis dos pilares com precisdo milimétrica.
Parabolt : torque ou expansao conforme especificagado do fabricante do fixador.

As cotas dos detalhamentos das treligas indicam distancia entre nés dos eixos.

© N o o

ANSI/AWS A2.4, sujeitas aos controles pertinentes.

9. Soldas nao especificadas deverdo ser executadas como JUNTAS SOLDADAS PRE-QUALIFICADAS, de acordo com o

Manual do AISC e o"Structural Welding Code" da AWS.

10. A inspecgéao devera certificar a qualidade das soldas, empenamentos, bitolas dos perfis e qualidade da matéria prima.

11. Estrutura concebida para ter suas ligagbes soldadas na fabrica. O fabricante devera estudar as sequéncias de fabricagéo,

transporte e montagem, de modo a se obter em campo, somente o minimo necessario de solda.

12. A fabricagéo e a montagem deverao estar de acordo com as normas técnicas vigentes.

13. Referéncias normativas (Ultimas edi¢cdes) : NBR 5884, NBR 8800, NBR 6120, NBR 6123, NBR 14762, ANSI/AWS A2 4.

14. Em caso de duvidas, consultar o projetista.

FUROS PADROES e FORCA DE PROTENSAO MINIMA

Todas as dimensdes sao indicativas de projeto, sera de responsabilidade do fabricante conferir as medidas "in loco". Caso

Corddes minimos, soldas de filete e soldas de entalhe deveréo ser executadas de acordo com a norma NBR 8800 e/ou

Simbolo Diametro | Diametro | Protens&o Minima (KN) Simbolo Diametro | Diametro | Protens&o Minima (KN)
Parafuso Furo A-325 A-490 Parafuso Furo A-325 A-490
® M10 a1 — — NS M20 @22 125 156
* M12 214 53 66 4 M22 @24 173 216
@] M14 @15 — — & M24 @27 227 283
P> M16 2175 85 106 - M27 230 250 357
{} M18 @20 — — & M30 @33 317 453

NOTA: Os parafusos de alta resisténcia devem ser apertados de forma a se obter uma forga de protensdo adequada a cada diametro e
tipo de parafuso, independente da ligagdo ser por atrito ou por contato. Essa forga de protensdo é indicada na Tabela 15 da norma NBR
8800:2008, equivalendo a aproximadamente 70% da resisténcia a tragéo do parafuso.
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LOCACAO DOS APOIOS

ESC.: 1:50
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VISTA ESQUEMATICA DA COBERTURA
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Detalhe Genérico de Solda

Tipica de Perfis Caixa
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N

E60XX

(3) /\ 35200 /

SOLDAS DE ANGULO TIPICAS, SALVO ONDE INDICADO

des . PRSI

S S~
2

a=0.5xe1
ﬁ‘ h=0.7xe1
h
e2>el
h ]
% 20.7/xe

SOLDA DE ENTALHE SOLDA DE FILETE

ESTADO DE GOIAS

SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCAGCAO
SUPERINTENDENCIA DE INFRAESTRUTURA
GERENCIA DE PROJETOS E INFRAESTRUTURA

APROVADO Ay

GERENCIA DE PROJETOS E INFRAESTRUTURA

TECNICO RESPONSAVEL PELA APROVAGAQ

CEPI JOAO XAVIER FERREIRA

AMPLIACAO / REFORMA

ENDERECO
{ RUA 13 N°11, VILA NOVA, CRIXAS

- - . - i AREA TOTAL
AREA DO TERRENO| AREA PERMEAB. |AREA EXISTENTE|AREA A DEMOLIR |AREA A CONSTRUIR CONSTRSCAO

—
C

AUTOR: ENG?. CAMILLA BATISTA DOS ANJOS GRIGOLETTO - CREA: 1018488731 D/GO

RT DA OBRA:

()

"_\M_,A,‘__S VTRV &‘;. Qv

Sabrina S. Vieira Valente
PROPRIETARIO: SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCACHGauiteta e QMAdsta 01.409.705.0001-20
PREPOSTO: SABRINA SILVA VIEIRA VALENTE AT31590:2: 041.530.091-64

T_ME_52000028_DEZ24.DWG

Espesssura min. da garganta efetiva de Solda Tamanho minimo da perna de Solda de Filete
de Penetracao parcial (a): (Pmim): Ve
Menor espessura do metal-base na Menor espessura do metal-base na X E S I R U I U RA M E I A L I CA
junta (mm) a (mm) junta (mm) Pmim (MM)
TIPO DE PROJETO
Aé 6.35 3 Aé 6.35 3
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MONTAGEM DA COBERTURA
(BLOCO 4)

LEGENDA:

TR — TRELIGA
TP — TERGA PADRAO
TB — TERGA BEIRAL

RECOMENDACOES DE MONTAGEM DAS

TRELICAS:

1. SUGERE-SE SEGUIR A MONTAGEM DAS TRELICAS DE ACORDO COM
A NUMERAGCAO SEQUENCIAL DESTAS.

2. ANTES DA MONTAGEM DAS TRELICAS, CONFERIR AS DIMENSOES E
ESPESSURA DOS PERFIS E O TIPO DE ACO.

3. TODOS OS PERFIS SERAO DE AGO ESTRUTURAL ASTM A36:
3.1. BANZOS SUP. E INF. - U150X50X2.66
3.2. DIAGONAIS E MONTANTES - U143x40x2.00
3.3. PILARETES - 2C150X60X20X2.00

OBSERVACOES DE MONTAGEM DAS TERCAS:

TERCAS DE COBERTURA

1. TERCAS PADRAO (TP) : C75X40X15X2.00 (galga 380mm).
2. TERCAS DO BEIRAL (TB) : C100X40X17X2.00 (galga inicial 325mm).

3. MONTAR AS TERCAS COM AS DOBRAS INTERNAS VOLTADAS PARA A
CUMEEIRA.

4. MONTAR AS TERCAS DE COBERTURA DE CIMA PARA BAIXO, COM

FILETE DE SOLDA CONTINUO ENTRE O PERFIL E A TRELICA (SOLDAR
DOS DOIS LADOS DA TERCA).

5. RINCOES E ESPIGOES A 45° DEVEM TER TERGAS AUXILIARES,
CORTADAS E SOLDADAS ENTRES AS TERCAS, A UMA DISTANCIA DE
APROXIMADAMENTE 30cm DE UM LADO E DO OUTRO DO RINCAO
E/OU ESPIGAO, PARA APOIAR A CALHA E AS TELHAS RECORTADAS
NESTAS REGIOES.

6. PARA OBTER EXATIDAO NO TERCAMENTO, RECOMENDA-SE
AJUSTAR AS MEDIDAS DE GALGA SOMENTE COM O PRODUTO NA

OBRA. UTILIZE COMO REFERENCIA DE TAMANHO A PROPRIA TELHA
QUE SERA UTILIZADA NO PROJETO. POR SE TRATAR DE UM
PRODUTO CERAMICO, SAO NORMAIS AS VARIAGCOES DE TAMANHO.

TERGAS AUXILIARES
C75x40x15x2.00
CORTAR IN LOCO

C75x40x15x2.00

X
A\
\

BANZO SUPERIOR

DETALHE GENERICO A
TERCAS AUXILIARES INCLINADA

NOS ESPIGOES E RINCOES
Sem Esc.

ESQUEMATICA DA COBERTURA
SEM ESCALA

NOTA TECNICA 1 - MONTAGEM E CONFECCAO DE PEGCAS SOLDADAS

CABE AO ENGENHEIRO MECANICO/CIVIL RESPONSAVEL PELA EMPRESA FORNECEDORA
DA ESTRUTURA METALICA, INSPECIONAR E ATESTAR A QUALIDADE DA SOLDA DE

TODAS AS PEGCAS FABRICADAS, INDICANDO E CORRIGINDO POSSIVEIS FALHAS QUE
COMPROMETAM A SEGURANCA DA ESTRUTURA. RECOMENDA-SE QUE O MESMO EMITA

ART PARA INSPECAO, FABRICACAO E MONTAGEM DE ESTRUTURAS METALICAS.

NOTA TECNICA 2 - CERTIFICAGAO DOS MATERIAIS

O FISCAL DA OBRA DEVERA EXIGIR DO CONSTRUTOR NOTA FISCAL CONTENDO TODAS
AS ESPECIFICAGOES DOS MATERIAIS, TAIS COMO TIPO DE AGO, DIMENSOES E

ESPESSURA DOS PERFIS E CHAPAS PARA CONFERENCIA DE ACORDO COM ESTE
PROJETO.

NOTA TECNICA 3 - MONTAGEM DE ESTRUTURA METALICA

A ESTRUTURA METALICA DE COBERTURA AQUI PROPOSTA SOMENTE DEVERA SER
MONTADA E INSTALADA SOBRE PECAS DE CONCRETO ARMADO - EM NENHUMA

HIPOTESE SOBRE ALVENARIA.

NOTA TECNICA 4 - MODELO DE TELHA E DISTANCIA DE GALGA

ESTE PROJETO DE ESTRUTURAS METALICAS DE COBERTURA FOI DIMENSIONADO E
DETALHADO PARA RECEBER TELHA DE BARRO TIPO PLAN, COM INCLINAGAO MINIMA
OBRIGATORIA DE 30% (OU OUTRO MODELO DE TELHA QUE REQUEIRA A MESMA
INCLINAGAO) E PARA GALGA MEDIA DE 380 mm. CABE AO EXECUTOR OBSERVAR A

DISTANCIA PREVISTA PARA A GALGA NO MANUAL TECNICO DO FABRICANTE DA TELHA
DE COBERTURA ESCOLHIDA ANTES DE SOLDAR AS TERCAS.

OBSERVACOES MONTAGEM :

1. POR SE TRATAR DE PROJETO DE REFORMA, TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER
RIGOROSAMENTE CONFERIDAS IN LOCO ANTES DA MONTAGEM DA ESTRUTURA. CASO

HAJA NECESSIDADE DE ALTERAGCAO, ENTRAR EM CONTATO COM O RESPONSAVEL
PELO PROJETO ESTRUTURAL. O RESPONSAVEL TECNICO PELA EXECUGAO DA OBRA
PODERA FAZER PEQUENOS AJUSTES PARA COMPENSAR EVENTUAIS
INCOMPATIBILIDADES, RESPEITANDO SEMPRE AS OBSERVAGCOES DESCRITAS NESTE
PROJETO. AJUSTES MAIORES PRECISARAO DA APROVAGAO DO ENGENHEIRO AUTOR
DO PROJETO.

2. EPROIBIDO A SUBSTITUICAO DOS CHUMBADORES OU PARABOLT'S POR VERGALHOES
PARA ANCORAR A ESTRUTURA METALICA NO CONCRETO ARMADO, BEM COMO APOIAR
A ESTRUTURA DIRETAMENTE NO CONCRETO SEM A UTILIZAGAO DAS CHAPAS DE BASE
DETALHADAS EM PROJETO.

3. A INDICAGAO DE ELEVAGCAO DOS APOIOS REFERE-SE AO TOPO DAS VIGAS DE
CONCRETO DO NiVEL COBERTURA.

4. AS CHAPAS DE BASE DEVERAO SER LOCADAS NO EIXO DAS VIGAS DE CONCRETO.
ANCORAR OS CHUMBADORES EXPANSIVOS DIRETAMENTE NA ESTRUTURA DE
CONCRETO E TORQUEA-LO CONFORME ESPECIFICACAO DO FABRICANTE. ONDE
EXISTIR REBOCO OU QUALQUER OUTRO TIPO DE REVESTIMENTO, SERA NECESSARIO
FAZER SUA COMPLETA REMOCAO PARA GARANTIR CONTATO ENTRE OS
CHUMBADORES METALICOS E A ESTRUTURA EXISTENTE.

6. AS CHAPAS DE BASE DEVEM SER SOLDADAS JUNTAMENTE COM OS PILARETES
METALICOS ANTES DE SUA INSTALACAO.

7. FAZER CHANFROS IN LOCO.

8. ANTES DA MONTAGEM CONFERIR MEDIDAS DE NiVEL/ESQUADRO/PRUMO.

9. AREA DE COBERTURA (BLOCO 4) : 239,40 m2.

10. CALHAS E RUFOS DEVERAO SER DOBRADOS IN LOCO.

11. EM HIPOTESE ALGUMA SERA ADMITIDO A UTILIZAGAO DE PERFIS DISTINTOS DOS
ESPECIFICADOS NESTE PROJETO. TAL EXIGENCIA SE APLICA IGUALMENTE PARA O TIPO
DE ACO ESTRUTURAL.

12. LER E RESPEITAR TODAS AS NOTAS TECNICAS, OBSERVAGOES E ESPECIFICACOES
DESCRITAS NESTE PROJETO.

ESPECIFICACOES DOS MATERIAIS:

1. MATERIAIS :
e PERFIS EM CHAPA DOBRADA : ASTM A36 (Fy = 250MPa, Fu = 400MPa)
e CHAPA LAMINADA : ASTM A36 (Fy = 250MPa, Fu = 400MPa )
e BARRA REDONDA SAE-1020 (Fy = 240MPa, Fu = 400MPa) - FAZER ENSAIO DE TRAGCAO
e CHUMBADOR DE EXPANSAO CONTROLADA POR TORQUE : CHB 5/8" x 4.1/2" — AGO ZINCADO

2. SOLDAGEM CONFORME AWS :
2.1. ACOS ESTRUTURAIS :
- ELETRODO REVESTIDO : E60XX ou E70XX
MIG/MAG : ER70S-X
ARCO SUBMERSO : FEX-EXXX ou F7X-EXXX
ELETRODO TUBULAR : EBXT-X ou EBXT-X
3. PINTURA:
3.1. RECOMENDACAO PARA AMBIENTES URBANOS :
PREPARO DA SUPERFICIE : JATEAMENTO ABRASIVO SECO, ATE O PADRAO Sa 2 1/2
TINTA DE FUNDO : PRIMER ALQUIDICO, 2 DEMAOS, 40 pm/DEMAO
TINTA DE ACABAMENTO : ESMALTE ALQUIDICO, 2 DEMAOS, 40 ym/DEMAO
ESPESSURA TOTAL RECOMENDADA (BASE SECA) : 160 um
EXPECTATIVA DE DURABILIDADE : 4-7 ANOS
OBSERVACOES : CALCINA

4. AS ESPECIFICAGOES DAS PROPRIEDADES DO AGO DEVEM VIR DESCRITAS NA NOTA FISCAL.

Notas Gerais:

N

Medidas em milimetros, exceto onde indicado.
2. Carregamentos adotados :
Peso Proprio da estrutura = auto avaliado pelo software
Telha ceramica em geral (exceto tipo germanica e colonial) = 0,45 kN/m?
Sobrecarga de cobertura = 0,25 kN/m? (ABNT NBR 8800:2008, item B.5.1)
Presséo dinamica do vento = 0,51 kN/m? (V0=35 m/s, S1=1, S2=0,83, S3=1)
3. Niveis e eixos conforme arquitetura.

»

haja necessidade de alteragao, entrar em contato com o engenheiro autor do projeto.
Posicionamento dos chumbadores e niveis dos pilares com precisdo milimétrica.
Parabolt : torque ou expansao conforme especificagado do fabricante do fixador.

As cotas dos detalhamentos das treligas indicam distancia entre nés dos eixos.

© N o o

ANSI/AWS A2.4, sujeitas aos controles pertinentes.

9. Soldas nao especificadas deverdo ser executadas como JUNTAS SOLDADAS PRE-QUALIFICADAS, de acordo com o

Manual do AISC e o"Structural Welding Code" da AWS.

10. A inspecgéao devera certificar a qualidade das soldas, empenamentos, bitolas dos perfis e qualidade da matéria prima.

11. Estrutura concebida para ter suas ligagbes soldadas na fabrica. O fabricante devera estudar as sequéncias de fabricagéo,

transporte e montagem, de modo a se obter em campo, somente o minimo necessario de solda.

12. A fabricagéo e a montagem deverao estar de acordo com as normas técnicas vigentes.

13. Referéncias normativas (Ultimas edi¢cdes) : NBR 5884, NBR 8800, NBR 6120, NBR 6123, NBR 14762, ANSI/AWS A2 4.

14. Em caso de duvidas, consultar o projetista.

FUROS PADROES e FORCA DE PROTENSAO MINIMA

Todas as dimensdes sao indicativas de projeto, sera de responsabilidade do fabricante conferir as medidas "in loco". Caso

Corddes minimos, soldas de filete e soldas de entalhe deveréo ser executadas de acordo com a norma NBR 8800 e/ou

Simbolo Diametro | Diametro | Protens&o Minima (KN) Simbolo Diametro | Diametro | Protens&o Minima (KN)
Parafuso Furo A-325 A-490 Parafuso Furo A-325 A-490
® M10 a1 — — NS M20 @22 125 156
* M12 214 53 66 4 M22 @24 173 216
@] M14 @15 — — & M24 @27 227 283
P> M16 2175 85 106 - M27 230 250 357
{} M18 @20 — — & M30 @33 317 453

NOTA: Os parafusos de alta resisténcia devem ser apertados de forma a se obter uma forga de protensdo adequada a cada diametro e
tipo de parafuso, independente da ligagdo ser por atrito ou por contato. Essa forga de protensdo é indicada na Tabela 15 da norma NBR
8800:2008, equivalendo a aproximadamente 70% da resisténcia a tragéo do parafuso.

Detalhe Genérico de Solda

Tipica de Perfis Caixa
Sem Escala

N

E60XX

(3) /\ 35200 /

SOLDAS DE ANGULO TIPICAS, SALVO ONDE INDICADO
AN

% 2 77
a20.5xe1
el

A 10 el >e2

ESTADO DE GOIAS

SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCAGCAO
SUPERINTENDENCIA DE INFRAESTRUTURA
GERENCIA DE PROJETOS E INFRAESTRUTURA

APROVADO Ay

GERENCIA DE PROJETOS E INFRAESTRUTURA

TECNICO RESPONSAVEL PELA APROVAGAQ

CEPI JOAO XAVIER FERREIRA

AMPLIACAO / REFORMA

ENDERECO
{ RUA 13 N°11, VILA NOVA, CRIXAS

- - . - i AREA TOTAL
AREA DO TERRENO| AREA PERMEAB. |AREA EXISTENTE|AREA A DEMOLIR |AREA A CONSTRUIR CONSTRSQAO

T_ME_52000028_DEZ24.DWG

T h=0.7xe1 .
v AUTOR: ENGZ. CAMILLA BATISTA DOS ANJOS GRIGOLETTO - CREA: 1018488731 D/GO
h
e2>el
h ]
LK a30.5xe2 RT DA OBRA: :
O h=0.7xe2 (] :
Rodouv ‘_‘k)f TRy AoGate
" Sabrina S. Vieira Valente
PROPRIETARIO: SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCACAGM©®Z€Pl@E 01.409.705.0001-20
SOLDA DE ENTALHE SOLDA DE FILETE PREPOSTO: SABRINA SILVA VIEIRA VALENTE A1315§§§‘: 041.530.091-64
Espesssura min. da garganta efetiva de Solda Tamanho minimo da perna de Solda de Filete
de Penetracao parcial (a): (Pmim): Ve
Menor espessura do metal-base na Menor espessura do metal-base na X E S I R U I U RA M E I A L I CA
junta (mm) a (mm) junta (mm) Pmim (MM)
TIPO DE PROJETO
Aé 6.35 3 Aé 6.35 3
Acima de 6.35 até 12.5 5 Acima de 6.35 até 12.5 5 BLOCO 4
. ; . . MONTAGEM DA COBERTURA
Acima de 12.5 até 19.0 6 Acima de 12.5 até 19.0 6 OBSERVACOES E RECOMENDACOES DE MONTAGEM
Acima de 19.0 até 37.5 8 Acima de 19.0 8 | ASSUNTO:
Acima de 37.5 até 57 10 *Executadas somente com um passe. _
—DATA—— _ESCALA: REVISAO: N° RRT/ART: —ETAPA PROJETO:
Acima de 57 até 152 13 OBSERVACOES: DEZEMBRO/2024 ( INDICADA ( 00 E02024036916ﬂ MONTAGEM
Acima de 152 16 -
REV. | DATA DESCRIGAO VISTO

Para soldas de entalhe de penetragao
total, a garganta efetiva € dada sempre pela
menor espessura das partes soldadas.

Emendas e liga¢des soldadas ndo especificadas
devem atender as especificagbes técnicas de
soldagem para junta pré-qualificada da AWS.

FOLHA:

RO |17/12| EMISSAO INICIAL CAMILLA G. MTG_002

0S DIREITOS AUTORAIS DESTE PROJETO PERTENCEM A SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCAGAO
E PROIBIDA A SUA REPRODUCAO, MODIFICACAO E/OU ALTERAGAO. LEI 9.610/98

Arquivo digital: ES
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ESQUEMATICA DA COBERTURA

SEM ESCALA

NOTA TECNICA 1 - MONTAGEM E CONFECCAO DE PEGCAS SOLDADAS

CABE AO ENGENHEIRO MECANICO/CIVIL RESPONSAVEL PELA EMPRESA FORNECEDORA
DA ESTRUTURA METALICA, INSPECIONAR E ATESTAR A QUALIDADE DA SOLDA DE

TODAS AS PEGCAS FABRICADAS, INDICANDO E CORRIGINDO POSSIVEIS FALHAS QUE
COMPROMETAM A SEGURANCA DA ESTRUTURA. RECOMENDA-SE QUE O MESMO EMITA

ART PARA INSPECAO, FABRICACAO E MONTAGEM DE ESTRUTURAS METALICAS.

NOTA TECNICA 2 - CERTIFICAGAO DOS MATERIAIS

O FISCAL DA OBRA DEVERA EXIGIR DO CONSTRUTOR NOTA FISCAL CONTENDO TODAS
AS ESPECIFICAGOES DOS MATERIAIS, TAIS COMO TIPO DE AGO, DIMENSOES E

ESPESSURA DOS PERFIS E CHAPAS PARA CONFERENCIA DE ACORDO COM ESTE
PROJETO.

NOTA TECNICA 3 - MONTAGEM DE ESTRUTURA METALICA

A ESTRUTURA METALICA DE COBERTURA AQUI PROPOSTA SOMENTE DEVERA SER
MONTADA E INSTALADA SOBRE PECAS DE CONCRETO ARMADO - EM NENHUMA

HIPOTESE SOBRE ALVENARIA.

NOTA TECNICA 4 - MODELO DE TELHA E DISTANCIA DE GALGA

ESTE PROJETO DE ESTRUTURAS METALICAS DE COBERTURA FOI DIMENSIONADO E
DETALHADO PARA RECEBER TELHA DE BARRO TIPO PLAN, COM INCLINAGAO MINIMA
OBRIGATORIA DE 30% (OU OUTRO MODELO DE TELHA QUE REQUEIRA A MESMA
INCLINAGAO) E PARA GALGA MEDIA DE 380 mm. CABE AO EXECUTOR OBSERVAR A

DISTANCIA PREVISTA PARA A GALGA NO MANUAL TECNICO DO FABRICANTE DA TELHA
DE COBERTURA ESCOLHIDA ANTES DE SOLDAR AS TERCAS.

OBSERVACOES MONTAGEM :

1.

POR SE TRATAR DE PROJETO DE REFORMA, TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER
RIGOROSAMENTE CONFERIDAS IN LOCO ANTES DA MONTAGEM DA ESTRUTURA. CASO

HAJA NECESSIDADE DE ALTERAGCAO, ENTRAR EM CONTATO COM O RESPONSAVEL
PELO PROJETO ESTRUTURAL. O RESPONSAVEL TECNICO PELA EXECUGAO DA OBRA
PODERA FAZER PEQUENOS AJUSTES PARA COMPENSAR EVENTUAIS
INCOMPATIBILIDADES, RESPEITANDO SEMPRE AS OBSERVAGCOES DESCRITAS NESTE
PROJETO. AJUSTES MAIORES PRECISARAO DA APROVAGAO DO ENGENHEIRO AUTOR
DO PROJETO.

E PROIBIDO A SUBSTITUIGAO DOS CHUMBADORES OU PARABOLT'S POR VERGALHOES

PARA ANCORAR A ESTRUTURA METALICA NO CONCRETO ARMADO, BEM COMO APOIAR
A ESTRUTURA DIRETAMENTE NO CONCRETO SEM A UTILIZAGAO DAS CHAPAS DE BASE

DETALHADAS EM PROJETO.

A INDICAGAO DE ELEVAGAO DOS APOIOS REFERE-SE AO TOPO DAS VIGAS DE
CONCRETO DO NiVEL COBERTURA.

4. AS CHAPAS DE BASE DEVERAO SER LOCADAS NO EIXO DAS VIGAS DE CONCRETO.

1
1

1

ANCORAR OS CHUMBADORES EXPANSIVOS DIRETAMENTE NA ESTRUTURA DE
CONCRETO E TORQUEA-LO CONFORME ESPECIFICACAO DO FABRICANTE. ONDE
EXISTIR REBOCO OU QUALQUER OUTRO TIPO DE REVESTIMENTO, SERA NECESSARIO
FAZER SUA COMPLETA REMOCAO PARA GARANTIR CONTATO ENTRE OS
CHUMBADORES METALICOS E A ESTRUTURA EXISTENTE.

AS CHAPAS DE BASE DEVEM SER SOLDADAS JUNTAMENTE COM OS PILARETES
METALICOS ANTES DE SUA INSTALACAO.

FAZER CHANFROS IN LOCO.

ANTES DA MONTAGEM CONFERIR MEDIDAS DE NIVEL/ESQUADRO/PRUMO.

AREA DE COBERTURA (BLOCO 4) : 239,40 m2.

0. CALHAS E RUFOS DEVERAO SER DOBRADOS IN LOCO.

1. EM HIPOTESE ALGUMA SERA ADMITIDO A UTILIZAGAO DE PERFIS DISTINTOS DOS

ESPECIFICADOS NESTE PROJETO. TAL EXIGENCIA SE APLICA IGUALMENTE PARA O TIPO

DE ACO ESTRUTURAL.

2. LER E RESPEITAR TODAS AS NOTAS TECNICAS, OBSERVAGOES E ESPECIFICACOES
DESCRITAS NESTE PROJETO.

ESPECIFICACOES DOS MATERIAIS:

1. MATERIAIS :

PERFIS EM CHAPA DOBRADA : ASTM A36 (Fy = 250MPa, Fu = 400MPa)
CHAPA LAMINADA : ASTM A36 (Fy = 250MPa, Fu = 400MPa )
BARRA REDONDA SAE-1020 (Fy = 240MPa, Fu = 400MPa) - FAZER ENSAIO DE TRAGAO

CHUMBADOR DE EXPANSAO CONTROLADA POR TORQUE : CHB 5/8" x 4.1/2" — AGO ZINCADO

2. SOLDAGEM CONFORME AWS :
2.1. ACOS ESTRUTURAIS :

ELETRODO REVESTIDO : E60XX ou E70XX
MIG/MAG : ER70S-X

ARCO SUBMERSO : F6X-EXXX ou F7X-EXXX
ELETRODO TUBULAR : E6XT-X ou EGXT-X

3. PINTURA:
3.1. RECOMENDAGAO PARA AMBIENTES URBANOS :

PREPARO DA SUPERFICIE : JATEAMENTO ABRASIVO SECO, ATE O PADRAO Sa 2 1/2
TINTA DE FUNDO : PRIMER ALQUIDICO, 2 DEMAOS, 40 pm/DEMAO

TINTA DE ACABAMENTO : ESMALTE ALQUIDICO, 2 DEMAOS, 40 um/DEMAO
ESPESSURA TOTAL RECOMENDADA (BASE SECA) : 160 um

EXPECTATIVA DE DURABILIDADE : 4-7 ANOS

OBSERVAGOES : CALCINA

4. AS ESPECIFICAGOES DAS PROPRIEDADES DO AGO DEVEM VIR DESCRITAS NA NOTA FISCAL.

Notas Gerais:

N

Medidas em milimetros, exceto onde indicado.

2. Carregamentos adotados :
Peso Proprio da estrutura = auto avaliado pelo software
Telha ceramica em geral (exceto tipo germanica e colonial) = 0,45 kN/m?
Sobrecarga de cobertura = 0,25 kN/m? (ABNT NBR 8800:2008, item B.5.1)
Presséo dinamica do vento = 0,51 kN/m? (V0=35 m/s, S1=1, S2=0,83, S3=1)
3. Niveis e eixos conforme arquitetura.
4. Todas as dimensdes sdo indicativas de projeto, sera de responsabilidade do fabricante conferir as medidas "in loco". Caso
haja necessidade de alteragao, entrar em contato com o engenheiro autor do projeto.
5. Posicionamento dos chumbadores e niveis dos pilares com precisdo milimétrica.
6. Parabolt : torque ou expanséo conforme especificacdo do fabricante do fixador.
7. As cotas dos detalhamentos das treligas indicam distancia entre nés dos eixos.
8. Corddes minimos, soldas de filete e soldas de entalhe dever&o ser executadas de acordo com a norma NBR 8800 e/ou
ANSI/AWS A2.4, sujeitas aos controles pertinentes.
9. Soldas nao especificadas deverdo ser executadas como JUNTAS SOLDADAS PRE-QUALIFICADAS, de acordo com o
Manual do AISC e o"Structural Welding Code" da AWS.
10. A inspecgéao devera certificar a qualidade das soldas, empenamentos, bitolas dos perfis e qualidade da matéria prima.
11. Estrutura concebida para ter suas ligagbes soldadas na fabrica. O fabricante devera estudar as sequéncias de fabricagéo,
transporte e montagem, de modo a se obter em campo, somente o minimo necessario de solda.
12. A fabricagéo e a montagem deverao estar de acordo com as normas técnicas vigentes.
13. Referéncias normativas (Ultimas edigdes) : NBR 5884, NBR 8800, NBR 6120, NBR 6123, NBR 14762, ANSI/AWS A2.4.
14. Em caso de duvidas, consultar o projetista.
FUROS PADROES e FORCA DE PROTENSAO MINIMA
Simbolo | Diémetro | Diametro Protens&o Minima (KN) Simbolo | Diémetro | Didmetro Protens&o Minima (KN)
Parafuso Furo A-325 A-490 Parafuso Furo A-325 A-490
® M10 a1 — — b M20 @22 125 156
* M12 214 53 66 4 M22 @24 173 216
O M14 @15 — — & M24 @27 297 283
P> M16 2175 85 106 - M27 230 250 357
& M18 @20 — — @ M30 @33 317 453
NOTA: Os parafusos de alta resisténcia devem ser apertados de forma a se obter uma forga de protensdo adequada a cada diametro e
tipo de parafuso, independente da ligagdo ser por atrito ou por contato. Essa forga de protensdo é indicada na Tabela 15 da norma NBR
8800:2008, equivalendo a aproximadamente 70% da resisténcia a tragéo do parafuso.

Detalhe Genérico de Solda

Tipica de Perfis Caixa
Sem Escala
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SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCAGCAO
SUPERINTENDENCIA DE INFRAESTRUTURA
GERENCIA DE PROJETOS E INFRAESTRUTURA

GERENCIA DE PROJETOS E INFRAESTRUTURA
APROVADO Ay

TECNICO RESPONSAVEL PELA APROVAGAQ

C

EPI JOAO XAVIER FERREIRA

AMPLIACAO / REFORMA

ENDERECO
{ RUA 13 N°11, VILA NOVA, CRIXAS
- - . - i AREA TOTAL
AREA DO TERRENO| AREA PERMEAB. |AREA EXISTENTE|AREA A DEMOLIR |AREA A CONSTRUIR CONSTRSQAO

AUTOR: ENG?. CAMILLA BATISTA DOS ANJOS GRIGOLETTO - CREA: 1018488731 D/GO

RT DA OBRA:
()
’\AUA_,’U&_\;‘ Mina Aodavite

Sabrina S. Vieira Valente

PROPRIETARIO: SECRETARIA DE ESTADO DA EDU@mMEAgR e Ubangstp]: 01.409.705.0001-20
SOLDA DE ENTALHE SOLDA DE FILETE PREPOSTO: SABRINA SILVA VIEIRA VALENTE il CPF: 041.530.091-64
Espesssura min. da garganta efetiva de Solda Tamanho minimo da perna de Solda de Filete
de Penetracao parcial (a): (Pmim): Ve
Menor espessura do metal-base na Menor espessura do metal-base na X E S I R U I U RA M E I A L I CA
junta (mm) a (mm) junta (mm) Pmim (MM)
TIPO DE PROJETO
Aé 6.35 3 Aé 6.35 3
Acima de 6.35 até 12.5 5 Acima de 6.35 até 12.5 5 BLOCO 4
. ; . . ELEVACAO DOS EIXOS B a F
Acima de 12.5 até 19.0 6 Acima de 12.5 até 19.0 6 ELEVACAO DOS EIXOS G a I
Acima de 19.0 até 37.5 8 Acima de 19.0 8 | ASSUNTO:
Acima de 37.5 até 57 10 *Executadas somente com um passe. _
—DATA: ESCALA: REVISAO: N° RRT/ART: —ETAPA PROJETO:
Acima de 57 até 152 13 OBSERVACOES: DEZEMBRO/2024 ( INDICADA ( 00 E02024036916ﬂ MONTAGEM
Acima de 152 16 -
| REV. | DATA DESCRIGAO VISTO
Para soldas de entalhe de penetragao Emendas e ligagdes soldadas néo especificadas RO |17/12| EMISSAO INICIAL CAMILLA G.
total, a garganta efetiva € dada sempre pela . YL -
devem atender as especificagbes técnicas de
menor espessura das partes soldadas. . . ’
soldagem para junta pré-qualificada da AWS. FOLHA:

OS DIREITOS AUTORAIS DESTE PROJETO PERTENCEM A SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCAGAO
E PROIBIDA A SUA REPRODUGAO, MODIFICAGAO E/OU ALTERAGAO. LEI 9.610/98
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LOCACAO DAS BASES DE PILAR
(PASSARELA 01)

ESC.: 1:25

DETALHAMENTO DAS ESTACAS

PORCA E CONTRA—PORCA
ARRUELA @1/2”\M®W/Z

(=]
oo

‘-fCHB 01/2"

380

r=25

=
]

Furo redondo @ 14 mm
(sem folga)

200
. 30 140 30
Detalhamento das estacas isoladas _—
CHB 21/2” L=523mm
E1 a E10 (x10) SAE 1020 AJe T o] .
medidas em centimetros o 8 I I
! A 2 - - 1
S esead FABRICACAO DO CHUMBADOR CHB o1/2” (x40) “ & e &
SEGAO ESTRIBO ESC.: 1:10 BARRA REDONDA o1/27 =
@ 100 100
& |
N1 17 @5 C/12 C=88 | Pilar Metalico
Perfil Caixa
| 2C75X40X15X2.00
0.0 (Terreno Natural)
\ . |
NS\ N NSZANNAEZN ANSZANNNZANNNSZANNNSAN CHB 21/2” (x4)
| 3
— N
-0.36 (Arrasamento) V]
g rasame
CHBASE
200X195 #12.7 Elev.:0,0m
2 e — Cota de topo da fundagdo
o i ik 3 (cota de apoio dos pilares metdlicos )
. 2 N NI N NN
3 o -
S - =
~ Elev.:—0,36m
= Grout Cota de arrasamento da fundagdo
FSTACAS @30 rof.=2m (Concretar as placas de base com \J F\L (trecho de ancoragem dos chumbadores)
P ) fluido de elevada resisténcia apds a il BiR o
AQO POS B‘T QUANT COMPR‘MENTO ﬁXG(;CNJO e GJUSJEG do pHCH’ metéﬁco)
(mm) L(JN\T) T((DTAS Iy
cm cm
60A 1 5 170 88 14960 U\J
50A 2 10 60 200 12000
7 j RESUMO DE ACO
DET. GENERICO ESTACAS 230 AGO BIT COMPR PESO
fck(fundag¢do)=20 MPa (mm) (m) (kgf)
60A 5 1496 225
50A 10 120.0 72.0
VOLUME DE CONCRETO UNITARIO = 0.14 m3 PESO TOTAL 60A = 22.5 kgf D ETALH E BAS E D E Pl LAR (X 1 O)
VOLUME DE CONCRETO TOTAL = 1.41 m3 PESO TOTAL S0A /2.0 kgf ESC.: 1:10

Chumbador g12.7 mm (1/2")

e=12.7 mm (1/2")

NOTA TECNICA 1 - MONTAGEM E CONFECCAO DE PEGCAS SOLDADAS

CABE AO ENGENHEIRO MECANICO/CIVIL RESPONSAVEL PELA EMPRESA FORNECEDORA
DA ESTRUTURA METALICA, INSPECIONAR E ATESTAR A QUALIDADE DA SOLDA DE

TODAS AS PEGCAS FABRICADAS, INDICANDO E CORRIGINDO POSSIVEIS FALHAS QUE
COMPROMETAM A SEGURANCA DA ESTRUTURA. RECOMENDA-SE QUE O MESMO EMITA

ART PARA INSPECAO, FABRICACAO E MONTAGEM DE ESTRUTURAS METALICAS.

NOTA TECNICA 2 - CERTIFICAGAO DOS MATERIAIS

O FISCAL DA OBRA DEVERA EXIGIR DO CONSTRUTOR NOTA FISCAL CONTENDO TODAS
AS ESPECIFICAGOES DOS MATERIAIS, TAIS COMO TIPO DE AGO, DIMENSOES E

ESPESSURA DOS PERFIS E CHAPAS PARA CONFERENCIA DE ACORDO COM ESTE
PROJETO.

NOTA TECNICA 3 - MONTAGEM DE ESTRUTURA METALICA

A ESTRUTURA METALICA DE COBERTURA AQUI PROPOSTA SOMENTE DEVERA SER
MONTADA E INSTALADA SOBRE PECAS DE CONCRETO ARMADO - EM NENHUMA

HIPOTESE SOBRE ALVENARIA.

NOTA TECNICA 4 - MODELO DE TELHA E DISTANCIA DE GALGA

ESTE PROJETO DE ESTRUTURAS METALICAS DE COBERTURA FOI DIMENSIONADO E
DETALHADO PARA RECEBER TELHA DE BARRO TIPO PLAN, COM INCLINAGAO MINIMA
OBRIGATORIA DE 30% (OU OUTRO MODELO DE TELHA QUE REQUEIRA A MESMA
INCLINAGAO) E PARA GALGA MEDIA DE 380 mm. CABE AO EXECUTOR OBSERVAR A

DISTANCIA PREVISTA PARA A GALGA NO MANUAL TECNICO DO FABRICANTE DA TELHA
DE COBERTURA ESCOLHIDA ANTES DE SOLDAR AS TERCAS.

OBSERVACOES MONTAGEM :

1.

10.
11.
12.
13.

14.

POR SE TRATAR DE PROJETO DE REFORMA, TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER
RIGOROSAMENTE CONFERIDAS IN LOCO ANTES DA MONTAGEM DA ESTRUTURA. CASO

HAJA NECESSIDADE DE ALTERAGAO, ENTRAR EM CONTATO COM O RESPONSAVEL
PELO PROJETO ESTRUTURAL. O RESPONSAVEL TECNICO PELA EXECUGAO DA OBRA
PODERA FAZER PEQUENOS AJUSTES PARA COMPENSAR EVENTUAIS
INCOMPATIBILIDADES, RESPEITANDO SEMPRE AS OBSERVAGOES DESCRITAS NESTE
PROJETO. AJUSTES MAIORES PRECISARAO DA APROVAGAO DO ENGENHEIRO AUTOR
DO PROJETO.

E PROIBIDO A SUBSTITUICAO DOS CHUMBADORES OU PARABOLT'S POR VERGALHOES
PARA ANCORAR A ESTRUTURA METALICA NO CONCRETO ARMADO, BEM COMO APOIAR
A ESTRUTURA DIRETAMENTE NO CONCRETO SEM A UTILIZAGAO DAS CHAPAS DE BASE
DETALHADAS EM PROJETO.

A INDICAGAO DE ELEVAGAO DAS CHAPAS DE BASE REFERE-SE AO TOPO DO BLOCO DE
FUNDAGAO.

ANCORAR OS CHUMBADORES DE BARRAS ROSQUEADAS DIRETAMENTE NA ESTRUTURA
DE FUNDAGAO E FIXA-LOS COM COLA ADESIVA ESTRUTURAL SIKADUR 32 OU SIMILAR,
CONFORME RECOMENDAGAO DO FABRICANTE.

AS CHAPAS DE BASE DEVEM SER SOLDADAS JUNTAMENTE COM OS PILARETES
METALICOS ANTES DE SUA INSTALAGAO.

TODA VIGA METALICA TERA UMA TAMPA SOLDADA EM SUAS EXTREMIDADES.

FAZER CHANFROS IN LOCO.

OS TIRANTES RIGIDOS DEVERAO SER RIGOROSAMENTE SOLDADOS NAS VIGAS

METALICAS ANTES DA COLOCAGAO DAS TELHAS. A SOLDA DEVERA ESTAR EM TODO O
CONTORNO DO PERFIL.

FAZER CHANFROS IN LOCO.

ANTES DA MONTAGEM CONFERIR MEDIDAS DE NiVEL/ESQUADRO/PRUMO.
AREA DE COBERTURA (PASSARELA 01) : 41,60 m2.

CALHAS E RUFOS DEVERAO SER DOBRADOS IN LOCO.

EM HIPOTESE ALGUMA SERA ADMITIDO A UTILIZACAO DE PERFIS DISTINTOS DOS
ESPECIFICADOS NESTE PROJETO. TAL EXIGENCIA SE APLICA IGUALMENTE PARA O TIPO
DE ACO ESTRUTURAL.

LER E RESPEITAR TODAS AS NOTAS TECNICAS, OBSERVAGOES E ESPECIFICACOES
DESCRITAS NESTE PROJETO.

Detalhe Genérico de Solda

Tipica de Perfis Caixa
Sem Escala
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SOLDAS DE ANGULO TIPICAS, SALVO ONDE INDICADO
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ESPECIFICACOES DOS MATERIAIS:

1. MATERIAIS :
e PERFIS EM CHAPA DOBRADA : ASTM A36 (Fy = 250MPa, Fu = 400MPa)
e CHAPA LAMINADA : ASTM A36 (Fy = 250MPa, Fu = 400MPa )
e BARRA REDONDA SAE-1020 (Fy = 240MPa, Fu = 400MPa) - FAZER ENSAIO DE TRAGCAO
e CHUMBADOR DE EXPANSAO CONTROLADA POR TORQUE : CHB 5/8" x 4.1/2" — AGO ZINCADO

2. SOLDAGEM CONFORME AWS :

2.1. ACOS ESTRUTURAIS :
= ELETRODO REVESTIDO : E60XX ou E70XX
MIG/MAG : ER70S-X
ARCO SUBMERSO : F6X-EXXX ou F7X-EXXX
= ELETRODO TUBULAR': E6XT-X ou E6XT-X
3. PINTURA:
3.1. RECOMENDAGAO PARA AMBIENTES URBANOS :

PREPARO DA SUPERFICIE : JATEAMENTO ABRASIVO SECO, ATE O PADRAO Sa 2 1/2
TINTA DE FUNDO : PRIMER ALQUIDICO, 2 DEMAOS, 40 pm/DEMAO

TINTA DE ACABAMENTO : ESMALTE ALQUIDICO, 2 DEMAOS, 40 um/DEMAO
ESPESSURA TOTAL RECOMENDADA (BASE SECA) : 160 um

EXPECTATIVA DE DURABILIDADE : 4-7 ANOS

OBSERVAGOES : CALCINA

4. AS ESPECIFICAGOES DAS PROPRIEDADES DO AGO DEVEM VIR DESCRITAS NA NOTA FISCAL.

Notas Gerais:

N

. Medidas em milimetros, exceto onde indicado.
2. Carregamentos adotados :
Peso Proprio da estrutura = auto avaliado pelo software
Telha ceramica em geral (exceto tipo germanica e colonial) = 0,45 kN/m?
Sobrecarga de cobertura = 0,25 kN/m? (ABNT NBR 8800:2008, item B.5.1)
Presséo dinamica do vento = 0,51 kN/m? (V0=35 m/s, S1=1, S2=0,83, S3=1)
3. Niveis e eixos conforme arquitetura.

»

Todas as dimensdes sao indicativas de projeto, sera de responsabilidade do fabricante conferir as medidas "in loco". Caso
haja necessidade de alteragao, entrar em contato com o engenheiro autor do projeto.

Posicionamento dos chumbadores e niveis dos pilares com precisdo milimétrica.
Parabolt : torque ou expansao conforme especificagado do fabricante do fixador.

As cotas dos detalhamentos das treligas indicam distancia entre nés dos eixos.

© N o o

Corddes minimos, soldas de filete e soldas de entalhe deveréo ser executadas de acordo com a norma NBR 8800 e/ou
ANSI/AWS A2.4, sujeitas aos controles pertinentes.

9. Soldas nao especificadas deverdo ser executadas como JUNTAS SOLDADAS PRE-QUALIFICADAS, de acordo com o
Manual do AISC e o"Structural Welding Code" da AWS.
10. A inspecgéao devera certificar a qualidade das soldas, empenamentos, bitolas dos perfis e qualidade da matéria prima.

11. Estrutura concebida para ter suas ligagbes soldadas na fabrica. O fabricante devera estudar as sequéncias de fabricagéo,
transporte e montagem, de modo a se obter em campo, somente o minimo necessario de solda.

12. A fabricagéo e a montagem deverao estar de acordo com as normas técnicas vigentes.
13. Referéncias normativas (Ultimas edi¢des) : NBR 5884, NBR 8800, NBR 6120, NBR 6123, NBR 14762, ANSI/AWS A2.4.

14. Em caso de duvidas, consultar o projetista.

FUROS PADROES e FORCA DE PROTENSAO MINIMA
Simbolo | Diémetro | Diametro Protens&o Minima (KN) Simbolo | Diémetro | Didmetro Protens&o Minima (KN)
Parafuso Furo A-325 A-490 Parafuso Furo A-325 A-490
® M10 a1 — — R M20 @22 125 156
< M12 214 53 66 & M22 @24 173 216
O M14 @15 — — & M24 @27 227 283
P> M16 2175 85 106 - M27 230 250 357
& M18 @20 — — @ M30 @33 317 453
NOTA: Os parafusos de alta resisténcia devem ser apertados de forma a se obter uma forga de protensdo adequada a cada diametro e
tipo de parafuso, independente da ligagéo ser por atrito ou por contato. Essa forca de protensédo € indicada na Tabela 15 da norma NBR
8800:2008, equivalendo a aproximadamente 70% da resisténcia a tragéo do parafuso.
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TECNICO RESPONSAVEL PELA APROVAGAQ

CEPI JOAO XAVIER FERREIRA

AMPLIACAO / REFORMA

ENDERECO
{ RUA 13 N°11, VILA NOVA, CRIXAS
- - . - i AREA TOTAL
AREA DO TERRENO| AREA PERMEAB. |AREA EXISTENTE|AREA A DEMOLIR |AREA A CONSTRUIR CONSTRSCAO

AUTOR: ENG?. CAMILLA BATISTA DOS ANJOS GREGOLETTO - CREA: 1018488731 D/GO

RT DA OBRA:
{ /
Podouvae p Mo Aodav te
Sabrina S. Vieira Valente
Arquiteta e Urbanista

PROPRIETARIO: SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCAGCA®1590-0 CNPJ: 01.409.705.0001-20
SOLDA DE ENTALHE SOLDA DE FlLETE PREPOSTO: SABRINA SILVA VIEIRA VALENTE CPF: 041.530.091-64
Espesssura min. da garganta efetiva de Solda Tamanho minimo da perna de Solda de Filete
de Penetracao parcial (a): (Pmim): Ve
Menor espessura do metal-base na Menor espessura do metal-base na X E S I R U I U RA M E I A L I CA
junta (mm) a (mm) junta (mm) Pimim (MM)
TIPO DE PROJETO
Aé 6.35 3 Aé 6.35 3
Acima de 6.35 até 12.5 5 Acima de 6.35 até 12.5 5 PASSARELA 01
. ; . . LOCACAO DAS BASES DE PILAR
Acima de 12.5 até 19.0 6 Acima de 12.5 até 19.0 6 DETALHE BASE DE PILAR
Acima de 19.0 até 37.5 8 Acima de 19.0 8 | ASSUNTO:
Acima de 37.5 até 57 10 *Executadas somente com um passe. _
—DATA: ESCALA: REVISAO: N° RRT/ART: —ETAPA PROJETO:
Acima de 57 até 152 13 OBSERVACOES: DEZEMBRO/2024 ( INDICADA ( 00 E02024036916ﬂ MONTAGEM
Acima de 152 16 -
| REV. | DATA DESCRIGAO VISTO
Para soldas de entalhe de penetragao Emendas e ligagdes soldadas néo especificadas RO |19/12| EMISSAO INICIAL CAMILLA G.
total, a garganta efetiva € dada sempre pela . YL -
devem atender as especificagbes técnicas de
menor espessura das partes soldadas. . . ’
soldagem para junta pré-qualificada da AWS. FOLHA:

OS DIREITOS AUTORAIS DESTE PROJETO PERTENCEM A SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCAGAO
E PROIBIDA A SUA REPRODUGAO, MODIFICAGAO E/OU ALTERAGAO. LEI 9.610/98
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NOTA TECNICA 1 - MONTAGEM E CONFECCAO DE PEGCAS SOLDADAS

CABE AO ENGENHEIRO MECANICO/CIVIL RESPONSAVEL PELA EMPRESA FORNECEDORA
DA ESTRUTURA METALICA, INSPECIONAR E ATESTAR A QUALIDADE DA SOLDA DE

TODAS AS PEGCAS FABRICADAS, INDICANDO E CORRIGINDO POSSIVEIS FALHAS QUE
COMPROMETAM A SEGURANCA DA ESTRUTURA. RECOMENDA-SE QUE O MESMO EMITA

ART PARA INSPECAO, FABRICACAO E MONTAGEM DE ESTRUTURAS METALICAS.

NOTA TECNICA 2 - CERTIFICAGAO DOS MATERIAIS

O FISCAL DA OBRA DEVERA EXIGIR DO CONSTRUTOR NOTA FISCAL CONTENDO TODAS
AS ESPECIFICAGOES DOS MATERIAIS, TAIS COMO TIPO DE AGO, DIMENSOES E

ESPESSURA DOS PERFIS E CHAPAS PARA CONFERENCIA DE ACORDO COM ESTE
PROJETO.

NOTA TECNICA 3 - MONTAGEM DE ESTRUTURA METALICA

A ESTRUTURA METALICA DE COBERTURA AQUI PROPOSTA SOMENTE DEVERA SER
MONTADA E INSTALADA SOBRE PECAS DE CONCRETO ARMADO - EM NENHUMA

HIPOTESE SOBRE ALVENARIA.

NOTA TECNICA 4 - MODELO DE TELHA E DISTANCIA DE GALGA

ESTE PROJETO DE ESTRUTURAS METALICAS DE COBERTURA FOI DIMENSIONADO E
DETALHADO PARA RECEBER TELHA DE BARRO TIPO PLAN, COM INCLINAGAO MINIMA
OBRIGATORIA DE 30% (OU OUTRO MODELO DE TELHA QUE REQUEIRA A MESMA
INCLINAGAO) E PARA GALGA MEDIA DE 380 mm. CABE AO EXECUTOR OBSERVAR A

DISTANCIA PREVISTA PARA A GALGA NO MANUAL TECNICO DO FABRICANTE DA TELHA
DE COBERTURA ESCOLHIDA ANTES DE SOLDAR AS TERCAS.

OBSERVACOES MONTAGEM :

1.

10.
11.
12.
13.

14.

POR SE TRATAR DE PROJETO DE REFORMA, TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER
RIGOROSAMENTE CONFERIDAS IN LOCO ANTES DA MONTAGEM DA ESTRUTURA. CASO

HAJA NECESSIDADE DE ALTERAGCAO, ENTRAR EM CONTATO COM O RESPONSAVEL
PELO PROJETO ESTRUTURAL. O RESPONSAVEL TECNICO PELA EXECUGAO DA OBRA
PODERA FAZER PEQUENOS AJUSTES PARA COMPENSAR EVENTUAIS
INCOMPATIBILIDADES, RESPEITANDO SEMPRE AS OBSERVAGCOES DESCRITAS NESTE
PROJETO. AJUSTES MAIORES PRECISARAO DA APROVAGAO DO ENGENHEIRO AUTOR
DO PROJETO.

E PROIBIDO A SUBSTITUIGAO DOS CHUMBADORES OU PARABOLT'S POR VERGALHOES
PARA ANCORAR A ESTRUTURA METALICA NO CONCRETO ARMADO, BEM COMO APOIAR
A ESTRUTURA DIRETAMENTE NO CONCRETO SEM A UTILIZAGAO DAS CHAPAS DE BASE
DETALHADAS EM PROJETO.

A INDICAGAO DE ELEVAGAO DAS CHAPAS DE BASE REFERE-SE AO TOPO DO BLOCO DE
FUNDACAO.

ANCORAR OS CHUMBADORES DE BARRAS ROSQUEADAS DIRETAMENTE NA ESTRUTURA
DE FUNDAGAO E FIXA-LOS COM COLA ADESIVA ESTRUTURAL SIKADUR 32 OU SIMILAR,
CONFORME RECOMENDAGAO DO FABRICANTE.

AS CHAPAS DE BASE DEVEM SER SOLDADAS JUNTAMENTE COM OS PILARETES
METALICOS ANTES DE SUA INSTALAGAO.

TODA VIGA METALICA TERA UMA TAMPA SOLDADA EM SUAS EXTREMIDADES.
FAZER CHANFROS IN LOCO.

OS TIRANTES RIGIDOS DEVERAO SER RIGOROSAMENTE SOLDADOS NAS VIGAS

METALICAS ANTES DA COLOCAGAO DAS TELHAS. A SOLDA DEVERA ESTAR EM TODO O
CONTORNO DO PERFIL.

FAZER CHANFROS IN LOCO.

ANTES DA MONTAGEM CONFERIR MEDIDAS DE NiVEL/ESQUADRO/PRUMO.
AREA DE COBERTURA (PASSARELA 01) : 41,60 m2.

CALHAS E RUFOS DEVERAO SER DOBRADOS IN LOCO.

EM HIPOTESE ALGUMA SERA ADMITIDO A UTILIZACAO DE PERFIS DISTINTOS DOS

ESPECIFICADOS NESTE PROJETO. TAL EXIGENCIA SE APLICA IGUALMENTE PARA O TIPO
DE ACO ESTRUTURAL.

LER E RESPEITAR TODAS AS NOTAS TECNICAS, OBSERVAGOES E ESPECIFICACOES
DESCRITAS NESTE PROJETO.

Eletrodo :

Solda intermitente em chanfro flangeado

(com comprimento especifico);
tipo E60XX

Solda de filete
em toda a volta;
Eletrodo :

tipo E60XX

Detalhe Genérico de Solda

Tipica de Perfis Caixa
Sem Escala

<

=008 7 35200

SOLDAS DE ANGULO TIPICAS, SALVO ONDE INDICADO

% e L
el

el1>e2
a=0.5xe1
ﬁ‘ h=0.7xe1
h
e2>el
h ]
% 20.7/xe

ESPECIFICACOES DOS MATERIAIS:

MATERIAIS :

e PERFIS EM CHAPA DOBRADA : ASTM A36 (Fy = 250MPa, Fu = 400MPa)

e CHAPA LAMINADA : ASTM A36 (Fy = 250MPa, Fu = 400MPa )

e BARRA REDONDA SAE-1020 (Fy = 240MPa, Fu = 400MPa) - FAZER ENSAIO DE TRAGCAO

e CHUMBADOR DE EXPANSAO CONTROLADA POR TORQUE : CHB 5/8" x 4.1/2" — AGO ZINCADO

SOLDAGEM CONFORME AWS :

2.1. ACOS ESTRUTURAIS :
= ELETRODO REVESTIDO : E60XX ou E70XX
MIG/MAG : ER70S-X
ARCO SUBMERSO : F6X-EXXX ou F7X-EXXX
ELETRODO TUBULAR : E6XT-X ou EGXT-X
PINTURA :
3.1. RECOMENDAGAO PARA AMBIENTES URBANOS :

PREPARO DA SUPERFICIE : JATEAMENTO ABRASIVO SECO, ATE O PADRAO Sa 2 1/2
TINTA DE FUNDO : PRIMER ALQUIDICO, 2 DEMAOS, 40 pm/DEMAO

TINTA DE ACABAMENTO : ESMALTE ALQUIDICO, 2 DEMAOS, 40 um/DEMAO
ESPESSURA TOTAL RECOMENDADA (BASE SECA) : 160 um

EXPECTATIVA DE DURABILIDADE : 4-7 ANOS

OBSERVAGOES : CALCINA

AS ESPECIFICAGOES DAS PROPRIEDADES DO AGO DEVEM VIR DESCRITAS NA NOTA FISCAL.

Notas Gerais:

N

Medidas em milimetros, exceto onde indicado.

2. Carregamentos adotados :
Peso Proprio da estrutura = auto avaliado pelo software
Telha ceramica em geral (exceto tipo germanica e colonial) = 0,45 kN/m?
Sobrecarga de cobertura = 0,25 kN/m? (ABNT NBR 8800:2008, item B.5.1)
Presséo dinamica do vento = 0,51 kN/m? (V0=35 m/s, S1=1, S2=0,83, S3=1)
3. Niveis e eixos conforme arquitetura.
4. Todas as dimensdes sdo indicativas de projeto, sera de responsabilidade do fabricante conferir as medidas "in loco". Caso
haja necessidade de alteragao, entrar em contato com o engenheiro autor do projeto.
5. Posicionamento dos chumbadores e niveis dos pilares com precisdo milimétrica.
6. Parabolt : torque ou expanséo conforme especificacdo do fabricante do fixador.
7. As cotas dos detalhamentos das treligas indicam distancia entre nés dos eixos.
8. Corddes minimos, soldas de filete e soldas de entalhe dever&o ser executadas de acordo com a norma NBR 8800 e/ou
ANSI/AWS A2.4, sujeitas aos controles pertinentes.
9. Soldas nao especificadas deverdo ser executadas como JUNTAS SOLDADAS PRE-QUALIFICADAS, de acordo com o
Manual do AISC e o"Structural Welding Code" da AWS.
10. A inspecgéao devera certificar a qualidade das soldas, empenamentos, bitolas dos perfis e qualidade da matéria prima.
11. Estrutura concebida para ter suas ligagbes soldadas na fabrica. O fabricante devera estudar as sequéncias de fabricagéo,
transporte e montagem, de modo a se obter em campo, somente o minimo necessario de solda.
12. A fabricagéo e a montagem deverao estar de acordo com as normas técnicas vigentes.
13. Referéncias normativas (Ultimas edigdes) : NBR 5884, NBR 8800, NBR 6120, NBR 6123, NBR 14762, ANSI/AWS A2.4.
14. Em caso de duvidas, consultar o projetista.
FUROS PADROES e FORCA DE PROTENSAO MINIMA
Simbolo | Diémetro | Diametro Protens&o Minima (KN) Simbolo | Diémetro | Didmetro Protens&o Minima (KN)
Parafuso Furo A-325 A-490 Parafuso Furo A-325 A-490
® M10 a1 — — b M20 @22 125 156
* M12 214 53 66 4 M22 @24 173 216
O M14 @15 — — & M24 @27 297 283
P> M16 2175 85 106 - M27 230 250 357
& M18 @20 — — @ M30 @33 317 453
NOTA: Os parafusos de alta resisténcia devem ser apertados de forma a se obter uma forga de protensdo adequada a cada diametro e
tipo de parafuso, independente da ligagdo ser por atrito ou por contato. Essa forga de protensdo é indicada na Tabela 15 da norma NBR
8800:2008, equivalendo a aproximadamente 70% da resisténcia a tragéo do parafuso.
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AREA PERMEAB. CONSTRUGAO
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AUTOR: ENG?. CAMILLA BATISTA DOS ANJOS GRIGOLETTO - CREA: 1018488731 D/GO

RT DA OBRA:

| /
\J.l ]
Moo p Mo, Aot

"Sabrina S. Vieira Valente

PROPRIETARIO: SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCAGA®uiteta e Wubgpista 01.409.705.0001-20
SOLDA DE ENTALHE SOLDA DE FILETE PREPOSTO: SABRINA SILVA VIEIRA VALENTE A131598_I9F: 041.530.091-64
Espesssura min. da garganta efetiva de Solda Tamanho minimo da perna de Solda de Filete
de Penetracao parcial (a): (Pmim): Ve
Menor espessura do metal-base na Menor espessura do metal-base na X E S I R U I U RA M E I A L I CA
junta (mm) a (mm) junta (mm) Pimim (MM)
TIPO DE PROJETO
Aé 6.35 3 Aé 6.35 3
Acima de 6.35 até 12.5 5 Acima de 6.35 até 12.5 5 PASSARELA 01
. ; . . MONTAGEM DA COBERTURA
Acima de 12.5 até 19.0 6 Acima de 12.5 até 19.0 6 LISTA DE MATERIAL (PASSARELA 01)
Acima de 19.0 até 37.5 8 Acima de 19.0 8 | ASSUNTO:
Acima de 37.5 até 57 10 *Executadas somente com um passe. _
—DATA: ESCALA: REVISAO: N° RRT/ART: —ETAPA PROJETO:
Acima de 57 até 152 13 OBSERVACOES: DEZEMBRO/2024 ( INDICADA ( 00 (1b202403691éﬂ MONTAGEM
Acima de 152 16 -
| REV. | DATA DESCRIGAO VISTO
Para soldas de entalhe de penetragao Emendas e ligagdes soldadas néo especificadas RO |17/12| EMISSAO INICIAL CAMILLA G.
total, a garganta efetiva € dada sempre pela . YL -
devem atender as especificagbes técnicas de
menor espessura das partes soldadas. . . ’
soldagem para junta pré-qualificada da AWS. FOLHA:

OS DIREITOS AUTORAIS DESTE PROJETO PERTENCEM A SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCAGAO
E PROIBIDA A SUA REPRODUGAO, MODIFICAGAO E/OU ALTERAGAO. LEI 9.610/98
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NOTA TECNICA 1 - MONTAGEM E CONFECCAO DE PEGCAS SOLDADAS

CABE AO ENGENHEIRO MECANICO/CIVIL RESPONSAVEL PELA EMPRESA FORNECEDORA
DA ESTRUTURA METALICA, INSPECIONAR E ATESTAR A QUALIDADE DA SOLDA DE

TODAS AS PEGCAS FABRICADAS, INDICANDO E CORRIGINDO POSSIVEIS FALHAS QUE
COMPROMETAM A SEGURANCA DA ESTRUTURA. RECOMENDA-SE QUE O MESMO EMITA

ART PARA INSPECAO, FABRICACAO E MONTAGEM DE ESTRUTURAS METALICAS.

NOTA TECNICA 2 - CERTIFICAGAO DOS MATERIAIS

O FISCAL DA OBRA DEVERA EXIGIR DO CONSTRUTOR NOTA FISCAL CONTENDO TODAS
AS ESPECIFICAGOES DOS MATERIAIS, TAIS COMO TIPO DE AGO, DIMENSOES E

ESPESSURA DOS PERFIS E CHAPAS PARA CONFERENCIA DE ACORDO COM ESTE
PROJETO.

NOTA TECNICA 3 - MONTAGEM DE ESTRUTURA METALICA

A ESTRUTURA METALICA DE COBERTURA AQUI PROPOSTA SOMENTE DEVERA SER
MONTADA E INSTALADA SOBRE PECAS DE CONCRETO ARMADO - EM NENHUMA

HIPOTESE SOBRE ALVENARIA.

NOTA TECNICA 4 - MODELO DE TELHA

ESTE PROJETO DE ESTRUTURAS METALICAS DE COBERTURA FOI DIMENSIONADO E
DETALHADO PARA RECEBER TELHA TRANSLUCIDA, COM INCLINAGAO DE 10%.

OBSERVACOES MONTAGEM :

1.

10.
1.
12.
13.

14.

POR SE TRATAR DE PROJETO DE REFORMA, TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER
RIGOROSAMENTE CONFERIDAS IN LOCO ANTES DA MONTAGEM DA ESTRUTURA. CASO
HAJA NECESSIDADE DE ALTERAGAO, ENTRAR EM CONTATO COM O RESPONSAVEL
PELO PROJETO ESTRUTURAL. O RESPONSAVEL TECNICO PELA EXECUGAO DA OBRA
PODERA FAZER PEQUENOS AJUSTES PARA COMPENSAR EVENTUAIS
INCOMPATIBILIDADES, RESPEITANDO SEMPRE AS OBSERVAGOES DESCRITAS NESTE
PROJETO. AJUSTES MAIORES PRECISARAO DA APROVAGAO DO ENGENHEIRO AUTOR
DO PROJETO.

E PROIBIDO A SUBSTITUICAO DOS CHUMBADORES OU PARABOLT'S POR VERGALHOES
PARA ANCORAR A ESTRUTURA METALICA NO CONCRETO ARMADO, BEM COMO APOIAR
A ESTRUTURA DIRETAMENTE NO CONCRETO SEM A UTILIZAGAO DAS CHAPAS DE BASE
DETALHADAS EM PROJETO.

A INDICAGAO DE ELEVAGAO DAS CHAPAS DE BASE REFERE-SE AO TOPO DO BLOCO DE
FUNDAGAO.

ANCORAR OS CHUMBADORES DE BARRAS ROSQUEADAS DIRETAMENTE NA ESTRUTURA
DE FUNDAGAO E FIXA-LOS COM COLA ADESIVA ESTRUTURAL SIKADUR 32 OU SIMILAR,
CONFORME RECOMENDAGAO DO FABRICANTE.

AS CHAPAS DE BASE DEVEM SER SOLDADAS JUNTAMENTE COM OS PILARETES
METALICOS ANTES DE SUA INSTALAGAO.

TODA VIGA METALICA TERA UMA TAMPA SOLDADA EM SUAS EXTREMIDADES.

FAZER CHANFROS IN LOCO.

OS TIRANTES RiGIDOS DEVERAO SER RIGOROSAMENTE SOLDADOS NAS VIGAS

METALICAS ANTES DA COLOCAGAO DAS TELHAS. A SOLDA DEVERA ESTAR EM TODO O
CONTORNO DO PERFIL.

FAZER CHANFROS IN LOCO.

ANTES DA MONTAGEM CONFERIR MEDIDAS DE NiVEL/ESQUADRO/PRUMO.
AREA DE COBERTURA (PASSARELA 02) : 26,30 m2.

CALHAS E RUFOS DEVERAO SER DOBRADOS IN LOCO.

EM HIPOTESE ALGUMA SERA ADMITIDO A UTILIZAGAO DE PERFIS DISTINTOS DOS
ESPECIFICADOS NESTE PROJETO. TAL EXIGENCIA SE APLICA IGUALMENTE PARA O TIPO
DE ACO ESTRUTURAL.

LER E RESPEITAR TODAS AS NOTAS TECNICAS, OBSERVAGCOES E ESPECIFICACOES
DESCRITAS NESTE PROJETO.

Detalhe Genérico de Solda

Tipica de Perfis Caixa
Sem Escala
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0 Larrosament) LISTA DE MATERIAL (PASSARELA 02)
S Qtde MARCAS Peso em Kg. Qualidade
QI PERFIL LARG. | COMPR.
. e PECAS POS Unit. Total Material
§ S z 91 C150X50X17X2.00 6000.0 | VM0O2 e PILARES 25.8 232.2 |ASTM A36
e 81 C100X50X17X2.00 6000.0 | TERCA—-2 21.0 168.0 |ASTM A36
FSTACAS 235 prof.=2m 2 | FE REDONDO 1/2” 6000.0 | CHB o1/2 6.0 12.0 |ASTM A36
i ACO POS BIT |QUANT | COMPRIMENTO S| Laminado #12.7 220.0 270.0 | CHBASE—-2 6.5 32.5 |ASTM A36
AL (mm) UNIT | TOTAL 10 | Laminado #2 100.0 150.0 | CH. TAMPA—2 0.3 2.8 |ASTM A36
(cm) (cm)
60A 1 5 85 102 8670 40| Classe A194 CGRAU 2H Porca 1/2” GALVANIZADO
50A 2 10 30 200 6000
A ] RESUMO DE ACO 20| Classe F436 — TIPO 1 Arruela 1/2 GALVANIZADO
DET. GENERICO ESTACAS @35 AGO BIT COMPR PESO
fok(f do)=25 MP (mm) (m) (kgf)
ck(fundagdo)=25 : 60A 5 86.7 731 447.3
50A 10 60.0 36.0
VOLUME DE CONCRETO UNITARIO = 0.19 m3 PESO TOTAL 60A = 131 kgf
VOLUME DE CONCRETO TOTAL = 0.96 m3 PESO TOTAL S0A 56.0 kgf N&o foram consideradas perdas.

SOLDAS DE ANGULO TIPICAS, SALVO ONDE INDICADO
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ESPECIFICACOES DOS MATERIAIS:

1. MATERIAIS :
e PERFIS EM CHAPA DOBRADA : ASTM A36 (Fy = 250MPa, Fu = 400MPa)
e CHAPA LAMINADA : ASTM A36 (Fy = 250MPa, Fu = 400MPa )
e BARRA REDONDA SAE-1020 (Fy = 240MPa, Fu = 400MPa) - FAZER ENSAIO DE TRAGCAO
e CHUMBADOR DE EXPANSAO CONTROLADA POR TORQUE : CHB 5/8" x 4.1/2" — AGO ZINCADO

2. SOLDAGEM CONFORME AWS :

2.1. ACOS ESTRUTURAIS :
= ELETRODO REVESTIDO : E60XX ou E70XX
MIG/MAG : ER70S-X
ARCO SUBMERSO : F6X-EXXX ou F7X-EXXX
ELETRODO TUBULAR : E6XT-X ou EGXT-X
3. PINTURA:
3.1. RECOMENDAGAO PARA AMBIENTES URBANOS :

PREPARO DA SUPERFICIE : JATEAMENTO ABRASIVO SECO, ATE O PADRAO Sa 2 1/2
TINTA DE FUNDO : PRIMER ALQUIDICO, 2 DEMAOS, 40 pm/DEMAO

TINTA DE ACABAMENTO : ESMALTE ALQUIDICO, 2 DEMAOS, 40 um/DEMAO
ESPESSURA TOTAL RECOMENDADA (BASE SECA) : 160 um

EXPECTATIVA DE DURABILIDADE : 4-7 ANOS

OBSERVAGOES : CALCINA

4. AS ESPECIFICAGOES DAS PROPRIEDADES DO AGO DEVEM VIR DESCRITAS NA NOTA FISCAL.

Notas Gerais:

N

Medidas em milimetros, exceto onde indicado.
2. Carregamentos adotados :
Peso Proprio da estrutura = auto avaliado pelo software
Telha ceramica em geral (exceto tipo germanica e colonial) = 0,45 kN/m?
Sobrecarga de cobertura = 0,25 kN/m? (ABNT NBR 8800:2008, item B.5.1)
Presséo dinamica do vento = 0,51 kN/m? (V0=35 m/s, S1=1, S2=0,83, S3=1)
3. Niveis e eixos conforme arquitetura.

»

haja necessidade de alteragao, entrar em contato com o engenheiro autor do projeto.
Posicionamento dos chumbadores e niveis dos pilares com precisdo milimétrica.
Parabolt : torque ou expansao conforme especificagado do fabricante do fixador.

As cotas dos detalhamentos das treligas indicam distancia entre nés dos eixos.

© N o o

ANSI/AWS A2.4, sujeitas aos controles pertinentes.

9. Soldas nao especificadas deverdo ser executadas como JUNTAS SOLDADAS PRE-QUALIFICADAS, de acordo com o

Manual do AISC e o"Structural Welding Code" da AWS.

10. A inspecgéao devera certificar a qualidade das soldas, empenamentos, bitolas dos perfis e qualidade da matéria prima.

11. Estrutura concebida para ter suas ligagbes soldadas na fabrica. O fabricante devera estudar as sequéncias de fabricagéo,

transporte e montagem, de modo a se obter em campo, somente o minimo necessario de solda.

12. A fabricagéo e a montagem deverao estar de acordo com as normas técnicas vigentes.

13. Referéncias normativas (Ultimas edi¢cdes) : NBR 5884, NBR 8800, NBR 6120, NBR 6123, NBR 14762, ANSI/AWS A2 4.

14. Em caso de duvidas, consultar o projetista.

Todas as dimensdes sao indicativas de projeto, sera de responsabilidade do fabricante conferir as medidas "in loco". Caso

Corddes minimos, soldas de filete e soldas de entalhe deveréo ser executadas de acordo com a norma NBR 8800 e/ou

FUROS PADROES e FORCA DE PROTENSAO MINIMA

Simbolo Diametro | Diametro | Protens&o Minima (KN) Simbolo Diametro | Diametro | Protens&o Minima (KN)
Parafuso Furo A-325 A-490 Parafuso Furo A-325 A-490
® M10 a1 — — NS M20 @22 125 156
* M12 214 53 66 4 M22 @24 173 216
@] M14 @15 — — & M24 @27 227 283
P> M16 2175 85 106 - M27 230 250 357
{} M18 @20 — — & M30 @33 317 453

NOTA: Os parafusos de alta resisténcia devem ser apertados de forma a se obter uma forga de protensdo adequada a cada diametro e
tipo de parafuso, independente da ligagdo ser por atrito ou por contato. Essa forga de protensdo é indicada na Tabela 15 da norma NBR
8800:2008, equivalendo a aproximadamente 70% da resisténcia a tragéo do parafuso.

ESTADO DE GOIAS

SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCAGCAO
SUPERINTENDENCIA DE INFRAESTRUTURA
GERENCIA DE PROJETOS E INFRAESTRUTURA

APROVADO Ay

GERENCIA DE PROJETOS E INFRAESTRUTURA

TECNICO RESPONSAVEL PELA APROVAGAQ

CEPI JOAO XAVIER FERREIRA

AMPLIACAO / REFORMA

ENDERECO
{ RUA 13 N°11, VILA NOVA, CRIXAS
AREA DO TERRENO| AREA PERMEAB. |AREA EXISTENTE|AREA A DEMOLIR |AREA A CONSTRUIR égﬁéngggé
C
AUTOR: ENG?. CAMILLA BATISTA DOS ANJOS GRIGOLETTO - CREA: 1018488731 D/GO

RT DA OBRA:
Nodouvee \;' Uanon Adodute
Sabrina S. Vieira Valente
Arquiteta e Urbanista

PROPRIETARIO: SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCAGA@s90-0 CNPJ: 01.409.705.0001-20
SOLDA DE ENTALHE SOLDA DE FILETE PREPOSTO: SABRINA SILVA VIEIRA VALENTE CPF: 041.530.091-64
Espesssura min. da garganta efetiva de Solda Tamanho minimo da perna de Solda de Filete
de Penetracao parcial (a): (Pmim): Ve
Menor espessura do metal-base na Menor espessura do metal-base na X E S I R U I U RA M E I A L I CA
junta (mm) a (mm) junta (mm) Pimim (MM)
TIPO DE PROJETO
Aé 6.35 3 Aé 6.35 3
Acima de 6.35 até 12.5 5 Acima de 6.35 até 12.5 5 PASSARELA 02
. ; . . LOCACAO DAS BASES E MONTAGEM DA COBERTURA
Acima de 12.5 até 19.0 6 Acima de 12.5 até 19.0 6 LISTA DE MATERIAL (PASSARELA 02)
Acima de 19.0 até 37.5 8 Acima de 19.0 8 | ASSUNTO:
Acima de 37.5 até 57 10 *Executadas somente com um passe. _
—DATA: ESCALA: REVISAO: N° RRT/ART: —ETAPA PROJETO:
Acima de 57 até 152 13 OBSERVACOES: DEZEMBRO/2024 ( INDICADA ( 00 E02024036916ﬂ MONTAGEM
Acima de 152 16 -
| REV. | DATA DESCRIGAO VISTO
Para soldas de entalhe de penetragao Emendas e ligagdes soldadas néo especificadas RO |19/12| EMISSAO INICIAL CAMILLA G.
total, a garganta efetiva € dada sempre pela . YL -
devem atender as especificagbes técnicas de
menor espessura das partes soldadas. . . ’
soldagem para junta pré-qualificada da AWS. FOLHA:

OS DIREITOS AUTORAIS DESTE PROJETO PERTENCEM A SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCAGAO
E PROIBIDA A SUA REPRODUGAO, MODIFICAGAO E/OU ALTERAGAO. LEI 9.610/98
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